HOW TO — Schablone - Laserschnitt mit SC-Laser

Vorbemerkung / Haftungsausschluss:

Das ist keine offizielle Dokumentation. - Mit dieser Kurzbeschreibung zeige ich nur meine personliche Vorgehensweise als
Orientierungshilfe. Die Verwendung nicht fachkundiger Bezeichnungen oder missverstandlicher Formulierungen ist nicht
ausgeschlossen. Eine Anwendung erfolgt deshalb eigenverantwortlich.

Unbedingt die Laser-Sicherheitshinweise des Herstellers beachten!

Schablone schneiden mit SC-Laser
am Beipiel Malschablone ,,Bauernhof* (200 x 140 mm ) aus laminiertem Papier

1. Ausgangssituation: Vorhandensein geeignete(r) (n) Vektorgrafik(en) fir die vorbereitende
CAD-Bearbeitung mit einem daftr geeigneten Programm.
Die Entwicklung oder Ubernahme verfiigbarer Vektorgrafiken selbst ist nicht Gegenstand dieser Betrachtung.

2. CAD-Aufbereitung der Schnitt-Dateien, Zusammenstellung aller bendtigten Schnittkonturen
in Grolke und Positionierung, hier am Beispiel mit CorelDraw:
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3. Aufteilung der Objekte in Ebene 1... :Schnittkonturen flr DXF-Erstellung
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4. und Ebene 2: Hintergrund fur Papierdruck (als Orientierungshilfe)

e

5. Drucken Ebene 2, hier auf 80 g-Farbpapier, dann Klarsichtlaminierung u. Positionierung
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6. Generieren der Laser-Steuerdatei von der Corel-DXF-Ebene, hier mit Inkscape:

(ﬁ J Tech Photonics Laser Tool ‘ ;. P
/|| Laser ON Command: M03 | N

Laser OFF Command: | M05 7_| E
Travel Speed (mm/min or in/min): ilﬂ i’é“
Laser Speed (mm/min or in/min): ‘[600 E—
Laser Power 5# (0-255 or 0-12000): ‘QLE =
Power-0On Delay (ms or s): ‘UT};}

~ /]| Passes: [37 F

4 | Pass Depth (mm or in): a2 § .

Verzeichnis: F:\Inkscape-Schablonen |

1 | Dateiname: |Bauernhof-140-200-95 |
Zahl an den Dateinamen anhéngen
All Units (mm or in): |mm EI
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7. Laden der Steuerdatei in WinPCNC, Positionieren und Laserschnitt

8. Ergebnis:
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Hinweis:
.. wenn man schon etwas Ubung hat ... von der Idee zur Realisierung ... in weniger als 1 Stunde.
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