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CNC Umschalter fiir Stepcraft
Es kann auf 3 Ports umgeschaltet werden. Uber den Richtimpulsschalter kann gewahlt 1C4
werden, welcher Port nachdem Einschalten Aktiv ist. Standard ist alle Ausgénge aus. 7 ¥ 100 1
5 1c1 —0 02
Die Signale der Taster werden auf eine Komination aus Decoder und Encoder (IC7+IC8) W 58 S5
gefiihrt. Damit bleibt der letzte Zustand der Tasten (auch nachdem Loslassen) gespeichert. © 0 0%
Die Ausgdnge des Decoders werden an den Priority Encoder (IC9) und der LED Anzeige e o e AOO
weitergeleitet. Dabei entspricht: s 20 (2 ] 20
2C3 TO
IG5
Keine Taste betétigt = IC9 YO - Prio. 4 / Alle LED's aus A [ 20
SW1 betatigt =1IC9 Y1 - Prio. 7 / LED1 ein I S AOO
SW2 betétigt =1C9 Y2 - Prio. 6 / LED2 ein 6 P 250
SW3 betatigt =IC8 Y9 - Prio. 5/ LED3 ein 74HCT153D a5 STEPCRAFT  &np
Der Priority Encoder (IC9) steuert die sechs Daten-Schalter (IC1-IC6) an. Die hochste
Prioritat hat der Eingang Prio. 7, danach 6 u.s.w. Prio. 4 gilt wenn bisher keine Taste Ic5
betétigt wurde. Beim Betdtigen mehrerer Tasten gleichzeitig hat immer der Taster mit der 7 N 100 o
héchsten Prioritat vorrang. 101 O Sz
= [T 7 OO 2
Je nach Prioritdt werden die Channel gewahlt. Dabei entspricht: _ J — 2
N ) 0 e Sie
SW1 betatigt = Channel 0 - Prio. 7 QT 02 2 RS st -
SW?2 betatigt = Channel 1 - Prio. 6 = o 2
SW3 betétigt = Channel 2 - Prio. 5 A Qa4 T
Keine Taste betatigt = Channel 3 - Prio. 4 o bl o
26 P &
Bei der Auswahl des Channel geschieht folgendes. Alle Ausgangssignale der jeweiligen 74HCT153D L
CNC-Karte werden 1:1 an den Stepcraft-Port weitergeleitet. Channel 0 stellt die Verbind- GND
ung zwischen Port-A und dem Stepcraft-Port her. Channel 1 mit Port-B und Channel 2
mit Port-C. Bei Channel 3 allerdings werden alle Ausgange zum Stepcraft-Port zur
Sicherheit auf "L"-Signal gelegt (abgeschaltet). 1C6
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. R B @ * Nachdem Einschalten hat AO=H und Al1=H
74HCT153D Dual 4-Line to 1-Line Data Switch * GND
74HCT137D 3 to 8-line Decoder with Address Latch Alg Flg Al Flg Flg Hlg Hg s P T
74HCT148D 8-Line to 3-Line Priority Encoder Z - s = s = = e
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