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Catia V5 Drawing, als .dxf abgespeichert I
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Estlcam, Einstellungen I

3
.

J I

Grundeinstellungen CNC Programm Erzeugung USB CNC Steuerung Estlcam iiberse

CNC Prog Erzeugueg  USB CNG

Voreinstellusges Toxte Werte Hafehla Formaserun

Bevorzugte Sprache: | Deutsch |V
) - |Benezan Eeamicon
Alternativsprache: | Englisch |V [Boenick CHCGrF
sicherheitshohe: | 10,00mm|& ez
. L — ICarioe Mason
Langeneinheit DXF Import: | Mllllmeter|v g&’ .
| &1
Langeneinheit STL Import: | Millimeter W fEang Cive
Langeneinheit in Estlcam: | Millimeter |v IF Sichm
[GREL
Vorschubeinheit in Esticam: | Millimeter je Minute |V {»-FGL IRLT
Frasrichtung: | Gegenlauf |V JSEL Eatasc
- - [LinunCrc
Nullpunkt der Z Achse: | Auf Materialoberseite| % Iitach 3 Mach ¢
CNC Programm Start: | Sicherheitshahe, dann Nullpunkt| % Martin
— BeC-Easy
CHNC Programm Ende: | Uber Nullpunkt |V !1__‘3__' oHe
[Staraang
jucone
PAANPCNC Light s Starter
IXpedmun
Vorsinsisilangen Texte | Werte | Befebie Farmatierung
X " L r £ ¥ s N
Nama: X Y 2 i i F 2
Formamenng’
Pase—" 9 e i ) 9 " '@
Shakerug 100: § 100§ 100§ 1002/ 100 § 1002 /@ 100§ 1.00x
Avspeben: & o & o o & & o
Whederhaten: (=] (] o o o [a] (=]
Plonerachae: 0 Posireninrvorschud; SurTwen: 1 .
Hoch!
Ruoser*
Langenembet Milimeter 'V
Vorac " e Ilmn; v
Oterendong: @n

Kratsbigen GO2 / GO varwendsn... 21
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