Lislx]
Datei Bearbeiten  Ansicht  Automatische Funktionen  Hilfe
Arbeitsplatz Enm:allmgenl
Grundeinstellungen CNC Programm Erzeugung | USB CNC Steuerung |
"Voreinstellungen | Texte Werte | Befehle' Formatierung |
X: ¥: I: I g F: s: N:
neme: & v B f P F 5 |
Formatierung: | I | I | I I |
_ Fs s . r's A s A
Reihenfoige: | 2@ | 3¢ | 1% | 59 | 6% | ¢ LA 4
Skalierung: | 100x 2 | 1004 | A00xE | 1.00x 2 | 1.00x2 | 1.00x2 | 1002 | 100 &
Ausgeben: Zr ﬂ ﬂ ﬂ ﬂ ﬂ ﬂ O
Wiederholen: O ] O frg g a a
Plotterachse: [m] Positioniervorschub: I Starwert: 1 ¢
Hoch:
Runter:
x|
Datei  Ansicht  Sortieren
1 0000upm ¢ ?D
2| Balsa 1.5 mm L5V 1.2mm|1.20mm| 1.50mm|1100mm/min|[150mm/min |[20000upm|90% | 180.00°| & | ¥
3 Balsa 2 mm LSV 1.2mm| 1.20mm| 2.00mm|{1000mm/min[150mrm/min |20000upm| 90%120.00°| &, | ¥
4| Balsa 2.5 mmLSV1.2mm|1.20mm| 2.50mm| 900mm/min|150mm/imin |20000upm|90%|150.00° | & |3
5 Balsa 32 mm LSV 1.2mm|1.20mm| 3.00mm| 900mm/min [150mrm/min |20000upm|90%120.00°| @, | ¥
5} Balsa 4 mm LSV 1.2mm| 1.20mm| 4.00mm| 200mm/min [150mm/min |20000upm|90%120.00°| &, | ¥
7 Balsa 5 mm LSV 1.2mm|1.20mm| 5.00mm| 700mm/min|150mm/imin |[20000upm|90%|150.00° | @& |3
8 Balsa 6 mm LSV 1.2mm|1.20mm| 6.00mm| 600mm/min [150mrm/min |20000upm|90%|120.00°| @, | ¥
9 Balsa 8 mm LSV 2mm| 2.00mm|4.00mm| 850mmimin|150mm/min|20000upm|90% |130.00°| @&, |3
10 Balsa 10 mm LSV 2mm| 2.00mm| 5.00mm| 800mm/min|150mm/min |[20000upm|90%|180.00° | @& | 3 v
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