Estlcam Version 8.110

Datei Bearbeiten  Ansicht  Automatische Funktionen

Arbeitsplatz Einstellungen |

Hilfe

Grundeinstellungen CNC Programm Erzeugung | USB CNC Steuerung |

=l=x]

Voreinstellungen |Tex‘te | Werte | Befenle | Formatierung |
Esticam C] Esticam an deine Steuerung ahpassen:
sandar
. -'Wahle eine zu deiner Steuerung passende Vorein: CEee il
Benezan Beamicon Falls deine Steuerung nicht dabeiist versuche es  Datei  Ansicht  Sortieren
Boenigk CNCGraF - Achte darauf, dass die eing 1 Langen- ul
- Bei Problemen kannst du mir gerne eine Mail an c|Nr. |Name _C]
Eding CMNC ] e[
GRBL 2| Balsa 1.5 mm LSV 1.2mm|1.20mm 1.50mm|1100mm/min|150mm/min |20000upm)| 80% | 120.00°| @ |3
HPGL/PLT 3] Balsa 2 mm LSV 1.2mm|1.20mm| 2.00mm|1000mmimin|150mmimin|20000upm| 90% | 180.00°| & |3
ISEL Editasc 4| Balsa 2.5 mm LSV 1.2mm|1.20mm 2.50mm| 900mm/min|150mm/min [20000upm| 90% |120.00°| @, | ¥
LinuxCNC 5| Balsa3mm LSV 1.2mm|1.20mm| 3.00mm| 900mm/min|150mm/min|20000upm|90%| 180.00°| @, |3
Mach 3/ Mach 4 6| Balsad mm LSV 1.2mm|1.20mm|4.00mm| 800mmimin|150mm/min|20000upm|90%|180.00°| & |}
Marlin 7 Balsa 5 mm LSV 1.2mm| 1.20mm| 5.00mm| 700mm/min|150mm/min|20000upm|90% [180.00%| &, |3
MC-Easy g Balsa 6 mm LSV 1.2mm|1.20mm| 6.00mm| G00mm/min [150mrm/min |20000upm|90%|120.00°| &, | ¥
Planet CNC 9 Balsa & mm LSV 2mm|2.00mm 4.00mm| 650mm/min[150mm/min|20000upm| 80% | 180.00°| & |3
UCCNC 10| Balsa 10 mm LSV 2mm|2.00mm| 5.00mm| 600mmimin|150mmimin |20000upm| 90%|180.00°| & | ¥ <
\WinPC-NC Light / Starter
[Xpertmill o
Langeneinheit: Millimeter W
Vorsclmbeinhe'rl:l Millimeter je Minute "%
Dateiendung: | din
Kreisbégen 602/ G03 verwenden... 27
1/ J als relative Koordinaten ausgeben... z
Z-Achse umdrehen... 21
Einstellungen Gffnen Einstellungen speichern
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