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Datei Bearbeiten  Ansicht  Automatische Funktionen  Hilfe
Arbeitsplatz Einstellungen |
Grundeinstellungen | CNC Programm Erzeuguna | USB CNC Steuerung | x|
Sprache:l Deutsch % Datei  Ansicht  Sortieren

Sicherheitshane: | 5.00mm & . _C]
Léngeneinheit DXF Import; | Millimeter ¥ J Cminiy O X
. Ry — 2| Balsa 1.5 mm LSV 1.2mm|1.20mm|1.50mm 20000upm 180.00° ¥

Langeneinheit STL Import: | Millimeter W - -
3 Balsa 2 mm LSV 1.2mm|1.20mm| 2.00mm|{1000mm/min|{150mm/min|20000upm| 90%| 180.00° ) 4
Langeneinheit in Esticam: | Willimeter ¥ 4| Balsa 2.5 mm LSV 1.2mm|1.20mm|2 50mm| 900mm/min|150mm/min|20000upm|90% | 160.00°| & [
Vorschubeinheit in Esticam: I Millimeter je Minute 5 Balsa 3 mm LSV 1.2mm| 1.20mm| 3.00mm| 900mm/min|150mm/min|20000upm|90% 120.00° }
Frasrichtung: I Gegenlauf % i} Balsa 4 mm LSV 1.2mm|1.20mm|4 00mm| 800mm/min|{150mm/min|20000upm|90%|180.00° 4
- - 7 Balsa 5 mm LSV 1.2mm|1.20mm| 5.00mm| 700mm/min|{150mm/min|20000upm|90%|180.00° } 4
Nullpunkt der Z Achse: Auf Materialoberseite W - -

8 Balsa 6 mm L5V 1.2mm| 1.20mm| 6.00mm| 600mm/min|150mm/min|20000upm|20% 180.00° ©
CNC Programm Start: Auf Sicherheitshihe & g Balsa & mm LSV 2mm| 2.00mm| 4.00mm| 850mmimin|150mm/min|20000upm|80%| 180 00°| & ¥

CHNC Programm Ende:l Uber Nullpunkt % 10 Balsa 10 mm LSV 2mm| 2.00mm|5.00mm| 600mm/min|150mm/min|20000upm| 90% | 180.00° } 4 v
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