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HINWEIS
Alle Anleitungen, Garantien und andere Begleitdokumente kénnen nach alleinigem Ermessen der STEPCRAFT
GmbH & Co. KG verandert werden. Fir aktuelle Produktliteratur besuchen Sie als Kunde aus Europa
www.stepcraft-systems.com, als Kunde aus den US / Kanada www.stepcraft.us und éffnen Sie die Registerkarte
Service & Hilfe fir dieses Produkt.

Die folgenden Begriffe werden in der gesamten Produktliteratur verwendet, um verschiedene potentielle
Gefahrengrade bei der Bedienung dieses Produktes zu kennzeichnen: Das Ziel von Sicherheitssymbolen besteht
darin, Sie auf mégliche Gefahren aufmerksam zu machen. Die Sicherheitssymbole und lhre Erlauterungen
erfordern genaue Beachtung und Verstandnis. Die Sicherheitswarnungen an sich beseitigen keinerlei Gefahren.
Ihre Anweisungen oder Warnungen ersetzen keine angemessenen Unfallverhutungsmafnahmen.

HINWEIS Ablaufe, die, bei ungenauer Befolgung, zu méglichen Sachschaden UND geringfiigigen oder
keinen Verletzungen fihren kénnen.

VORSICHT Ablaufe, die, bei ungenauer Befolgung, zu wahrscheinlichen Sachschéaden UND ernsthaften
Verletzungen fiihren kdnnen.

WARNUNG Ablaufe, die, bei ungenauer Befolgung, zu méglichen Sach- und Kollateralschaden sowie zu

ernsthaften Verletzungen oder Tod filhren ODER mit hoher Wahrscheinlichkeit in uf3erlichen
Verletzungen resultieren kdnnen.

Sicherheitswarnung: Weist auf Vorsicht oder Warnung hin. Aufmerksamkeit ist erforderlich, um
ernsthafte Verletzungen zu vermeiden.

Bedeutung der Fachsprache

Lesen Sie die GESAMTEN Bedien- und Sicherheitshinweise, um sich mit den Eigenschaften
des Produktes und dessen Bedienung vertraut zu machen. Die unsachgemafe Bedienung des
Produktes kann zu Schaden am Produkt und Privateigentum fiihren und ernsthafte
Verletzungen, Stromschlége und / oder Feuer verursachen.

Dies ist ein Produkt fur die Anwendung im Privat- und gewerblichen Bereich. Es ist fur fortgeschrittene Anwender
konzipiert, die Uber Vorkenntnissen in der Bedienung von Werkzeugen, wie z. B. Bohr- und Frasmaschinen und
computergesteuerten Werkzeugen, wie CNC-Frasmaschinen oder 3D-Drucker verfiigen. Es muss mit Vorsicht
bedient werden. Die unsachgeméafe und verantwortungslose Bedienung dieses Produktes kann zu Personen-,
Produkt- und Sachschaden fiihren. Dieses Produkt darf nicht von Kindern verwendet werden. Versuchen Sie
nicht das Produkt zu demontieren, mit inkompatiblen Komponenten zu verwenden oder es in jeglicher Hinsicht zu
verandern ohne die vorherige Zustimmung der STEPCRAFT GmbH & Co. KG. Dieses Handbuch enthalt
Anweisungen betreffend Sicherheit, Bedienung und Wartung. Es ist unerlasslich vor der Montage, der
Inbetriebnahme oder dem Gebrauch samtliche Anweisungen und Warnungen zu lesen und diese dann zu
befolgen, um das Produkt korrekt zu bedienen und Schaden oder ernsthafte Verletzungen zu vermeiden.

VERWAHREN SIE ALLE WARNUNGEN UND ANWEISUNGEN FUR DEN SPATEREN GEBRAUCH.

Sollten jegliche Zweifel aufkommen oder Sie weitere Informationen bendtigen, zégern Sie bitte nicht uns
vor der Inbetriebnahme des Elektrowerkzeuges zu kontaktieren. Unsere Kontaktdetails finden Sie auf dem
Deckblatt diese Anleitung.

N
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Allgemeine Sicherheitswarnungen fir das Handrad UCR201

Der Arbeitsplatz muss sauber und gut beleuchtet sein. Unordnung und Dunkelheit begtinstigen
Unfalle.

AVORSICHT

Sein Sie aufmerksam, wenn Sie das CNC-System mit dem Handrad bedienen. Verwenden Sie
niemals das Handrad, wenn Sie mude sind und / oder unter dem Einfluss von Drogen,
Alkohol oder Medikamenten stehen. Ein Moment der Unaufmerksamkeit kann wéhrend der
Bedienung des CNC-Systems mit dem Handrad zu ernsthaften Verletzungen fiihren.

HINWEIS

Alle Personen, die das CNC-System mittels Handrad bedienen, miissen zuvor samtliche
relevanten Bedienungsanleitungen und Sicherheitshinweise gelesen und in ihrer Ganze
verstanden haben. Missverstdndnisse kénnen in Verletzungen resultieren.

Verwenden Sie personliche Schutzausriistung. Tragen Sie stets eine Schutzbrille beim
Bedienen des CNC-Systems.

AVORSICHT

Lagern Sie das ungenutzte Handrad auRerhalb der Reichweite von Kindern und gestatten Sie
keiner Person, die nicht mit dem Handrad oder dessen Anleitung vertraut ist, die Bedienung
des CNC-Systems mittels Handrad. Das Handrad ist in den Handen ungeschulter Nutzer
gefahrlich.

HINWEIS

Vermeiden Sie ein unabsichtliches Starten des CNC-Systems durch Driicken der ,,START
Zyklus“ Taste auf dem Handrad.

Sicherheitsvorschriften fiir das Handrad UCR201

AVORSICHT

Legen Sie das Handrad auf3erhalb der Reichweite Dritter bevor Sie Einrichtearbeiten am CNC-
System vornehmen oder Zubehér wechseln.

A WARNUNG

Das Handrad ist nicht dafiir konzipiert, das CNC-System / den Fraser mittels
Handradsteuerung operativ / frastechnisch durch das Werkstiickmaterial zu bewegen.
Frasoperationen missen immer tiber die G-Code Datei und die Steuerungssoftware UCCNC
gesteuert werden. Die handgefiihrte Bedienung des Fraswerkzeugs kann schwerwiegende
Verletzungen verursachen.

AVORSICHT

Wahlen Sie den Vorschub mit Bedacht um Kollisionen mit Spannmitteln oder dem Werkstiick
Zu vermeiden.

HINWEIS | Lassen Sie sich von der Vertrautheit, die durch den regelmafligen Gebrauch des Handrads
entstanden ist, nicht zur Fahrlassigkeit verleiten. Bedenken Sie immer, dass ein Bruchteil einer
Sekunde der Achtlosigkeit genuigt, um schwerwiegende Verletzungen zu verursachen.

HINWEIS | Beachten Sie, dass das Handrad ein elektronisches Gerat ist und keiner grof3en Feuchtigkeit,

z. B. durch Kiihl-/Schmierstoffe, ausgesetzt werden darf.

Sicherheitshinweise fir systemgefuhrte Geréte

HINWEIS

Lassen Sie ein sich im Betrieb befindendes CNC-System niemals unbeaufsichtigt und legen
Sie das Handrad an einen sicheren Ort und auf3er Reichweite Dritter. Eine CNC-Frése ist nur
dann sicher, wenn sie zu einem vollstéandigen Stillstand gekommen sind und vom Stromnetz
getrennt wurden.

Zusatzliche Sicherheitshinweise

Berlcksichtigen Sie ebenfalls die geltenden Arbeitsschutz-, Sicherheits-, Unfallverhiitungs- und
Umweltbestimmungen abhéangig von dem Anwendungsbereich der Maschine (privat oder
gewerblich).
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Symbole

WICHTIG: Einige der folgenden Symbole sind fiir lnr Werkzeug relevant. Bitte lernen Sie diese sowie ihre
Bedeutung. Die richtige Interpretation dieser Symbole erlaubt Ihnen eine bessere und sichere Bedienung des

Werkzeuges.

Symbol Name Erkldrung

V Volt Spannung (Potenzial)

A Ampere Stromstérke

Hz Hertz Haufigkeit (Zyklen pro Sekunde)

W Watt Leistung

Kg Kilogramm Gewicht

Min Minuten Zeit

S Sekunden Zeit

mm Lange, HOhe, Breite GrofR3e in Millimetern (metrisch)

inch Lange, Hohe, Breite GroRRe in Zoll

%) Durchmesser GroRe von Bohreinsatzen, Frasern, etc.

.../min Umdrehungen oder Umdrehungen, etc. pro Minute

Wiederholungen pro Minute

V—, V| Vorschub Horizontale / vertikale Geschwindigkeit in Millimetern
pro Sekunde

0 Anzeige (Aus) Drehzahl null / Umdrehungen pro Minute

15, 45, 75, 99 Anzeige (prozentuelle, max. Geschwindigkeit / Umdrehungen pro Minute angege-

Drehzahl)

ben als Prozentanteil der max. Geschwindigkeit /
Umdrehungen. Hohere Zahl bedeutet héhere Ge-
schwindigkeit. 99 ist die max. Umdrehung pro Minute.

Pfeil

Aktion in Pfeilrichtung

Warnsymbol

Macht den Anwender auf Warnmitteilungen
aufmerksam.

>

VORSICHT brennbar

Warnt den Anwender davor die Oberflache zu
berlihren - Verbrennungsgefahr

GEFAHR - Brandgefahr

Lassen Sie extreme Vorsicht walten beim Schneiden
von brennbaren Materialien, wie Holz oder Acryl

VORSICHT Laserstrahl

Laserstrahlung — Vermeiden Sie es die Augen und
Haut direkter oder gestreutem Laserlicht.

GEFAHR ernsthafter
Personenschaden

SCHAUEN SIE NICHT direkt in den Strahl des
Laserdiodenpointers (Blue Dot Pointer).

2EPPP

GEFAHR ernsthafter
Personenschaden

HALTEN SIE NICHT ihre Haut in den Strahl des
Laserdiodenpointers (Blue Dot Pointer).

Symbol: Schutzbrille tragen

Macht Anwender auf das Tragen einer Schutzbrille
aufmerksam.

Symbol: Schutzhandschuhe tragen

Macht Anwender auf das Tragen von
Schutzhandschuhen aufmerksam

Erdungssymbol

Macht den Anwender darauf aufmerksam das
Elektrowerkzeug / Elektrosystem zu erden

@GS

Symbol: Ohrschutz tragen

Macht den Anwender auf das Tragen von Ohrschutz
aufmerksam

Symbol: Anleitung lesen

Macht den Anwender auf das Lesen der Anleitung
aufmerksam VOR erstmaliger Inbetriebnahme

Symbol: Stecker ziehen

Macht den Anwender darauf aufmerksam den
Netzstecker des Gerates VOR der Wartung des
Elektrowerkzeuges zu ziehen

&
£

Symbol: Entsorgung

Entsorgungshinweise von WEEE fur Anwender aus
der Européischen Union
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1 BESCHREIBUNG DES UCR201 HANDRADS

Das UCR201 Handrad wurde fur die Benutzung mit der UCCNC Steuerungssoftware konzipiert. Das Produkt
besteht aus zwei Komponenten:

- Handrad mit zusatzlichen Steuerungstasten
- USB Transmitter firr die kabellose Verbindung von Handrad und PC / Laptop

Das Handrad erleichtert den Einrichtebetrieb, wie z.B. die Werkstiicknullpunktfindung oder das Anfahren des
Werkzeuglangensensors. Darliber hinaus werden auf dem LCD-Display des Handrads zuséatzliche Informationen
angezeigt, wie z. B. die aktuelle Position der jeweiligen Achse, der Vorschub oder die Frasspindeldrehzahl.

2 INSTALLATION

2.1 SYSTEMVORAUSSETZUNGEN
Die Systemvoraussetzungen zur Nutzung des UCR201 Handrads sind identisch zu den Systemvoraussetzungen
von UCCNC:

- Microsoft Windows XP, 7, 8, 8.1 oder 10 und einen x86- oder x64-Prozessor auf einem Desktop-
Computer, einem Laptop oder einem Tablet

- Prozessorleistung von mindestens 1.8GHz

- Grafikkarte mit OpenGL 1.3 oder héher

- 1GB RAM bei Windows XP, bei allen anderen Betriebssystemen 2 GB RAM
- Mindestens 16GB Festplattenspeicher

Die genannten Anforderungen sind Minimalanforderungen. Dennoch kann die Software auch auf einem Computer
laufen, der diese Voraussetzungen unterschreitet. Dies wird jedoch nicht empfohlen.

Hinweis: Wenn grof3e NC-Dateien (Anzahl Zeilen > 100.000) auf dem Computer abgearbeitet werden
sollen, kdnnen die Hardware Anforderungen grof3er sein. Wir empfehlen dann diese Dateien im Demo-
Mode der Software zu testen um sicherzustellen, dass die Hardware ausreichend groRR dimensioniert ist.

2.2 INSTALLATION DER GERATETREIBER

Die UCR201 Geratetreiber werden automatisch mit der Installation der UCCNC Steuerungssoftware installiert.

Hinweis: Um Installationsschwierigkeiten zu vermeiden wird empfohlen, die letzte Version von UCCNC zu
installieren, ab Release 1.2048. Als STEPCRAFT Kunde nutzen Sie hierzu den folgenden Download-Link:

https://stepcraft-systems.com/download/UCCNC.zip
Bei der Installation von UCCNC werden automatisch die fiir das Handrad erforderlichen Treiberdateien in das

Verzeichnis C:/UCCNC/USB_installer_UCR201 kopiert. Eine separate Installation ist nicht erforderlich.

2.3 INSTALLATION DES UCR201 PLUGIN

In UCCNC wird bei der Installation automatisch das fir die Nutzung des Handrads erforderliche Plugin mit
installiert. Ein separater Download oder eine eigene Installation ist nicht erforderlich, lediglich die Aktivierung in
UCCNC (siehe folgender Abschnitt)

2.4 AKTIVIERUNG DES PLUGINS FUR DAS UCR201 HANDRAD
Nach erfolgreicher Installation oder Update der UCCNC Software muss das Plugin fir das Handrad aktiviert
werden.

Starten Sie hierzu UCCNC und navigieren Sie zu der Reiterkarte Konfiguration, Allg. Einstellungen. Durch
driicken des Konfiguration Plugins Button 6ffnet sich das Popup Fenster zur Aktivierung des Plugins.
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@ UCCNC software for STEPCRAFT - [m] x
| S WERKZEUGWEG | AUFMAR | WERKZEUG JRGONGENIANONI STATUS B CAM HILFE ]
ACHSEN 1/0 SETUP /0 TRIGGER ALLG. EINSTELLUNGEN ANSICHT PROFILE J'
USB Puffer (sec): 0.1 Kernel Frequenz: STERPCRAFT
Interpolationsmodus: O 25kHz
[O) Exacter Stop () 50kHz OFFLINE
BETRIEB
Konst. Geschwindigkeit 100kHz
Stop bei Winkel > | 89 % Decimalstellen: [ 4 13
Programmvorschau: 300 f3 Action nach Werkzeugwechselbefefehl (M6): ZSY-EI\_FEJTS
Bahnabweichung max. 0.03 Befehl (M6) ignorieren
Léngenabweichnung max. 0.2 (O Spindel anhalten und auf Zyklusstart warten
= i - EINZEL-
Langenabweich. kum. max. 0.4 (J Makro fir Werkzeugwechsel starten (M6) BEFEHL
Eckenrundung max. 0.03 Sicherheit Z-Héhe (Einheiten) 25
Verfahrgrenzen aktiv Zuriicksetzen G73 (Einheiten) 0.4
Unknow g-codes action: [J Measure dwell in seconds instead of msec =~ ANHALTEN
Ignore —
) Warning Referenzfahrt:
P - - - STOP
D Don’t run 1.) |Z axis ¥ | 2) Xaxis ¥ | 3.) |Y axis = ZYKLUS
4.) |None ~ | 5. |None | 6.) |None -
ANWENDEN SICHERN
Aktivieren Sie die das Plugin durch anwéhlen des Call Startup und des Enabled Felds.
@ Plugins configuration - [m| >
Plugin name version author show  configure call startup enabled
m - are T odadnmsiariap T CTiaomed A
Plugintest 1.0001  CNCdrive Kit. Show | | Configure | [ Call startup [J Enabled
3D printer 1.0002  CNCdrive Kft. Show | | Configure | [ Call startup [ Enabled
Scope 1.0001  CNCdrive Kft. Show | | Configure = [ Call startup [J Enabled
On-Screen Keyboard 1730  Szentkereszty Csaba Show | | Configure | [ Call startup [] Enabled
UCR200 Plugin Beta 1.3 CNCdrive Kft. Show | | Configure | [ Call startup [ Enabled
UCR201 Plugin Beta 1.2 CNCdrive Kft. Show | | Configure Call startup B Enabled
Webcamera 1.0001  CNCdrive Kit. Show | | Configure = [ Call startup [J Enabled
Xbox360 controller 1.0002  CNCdrive Kft. Show | | Configure = [ Call startup [J Enabled
XHC-HB04 pendant 14 CNCdrive Kft. Show | | Configure | [ Call startup [ Enabled o
Note: Enabling/disabling plugins will take effect on the next software startup!

Schliel3en Sie das Popup Fenster und beenden Sie UCCNC. Nach dem Neustart wird neben der
Steuerungssoftware UCCNC auch das separate Konfigurationsfenster fur die Einstellungen des UCR201
Handrads gedffnet.

3 BENUTZUNG DES UCR201 HANDRADS

3.1 KONFIGURATION
Die Einstellungen fir die Konfiguration des UCR201 Handrads werden im Konfigurationsfenster vorgenommen.
Durch das Anwéhlen des jeweiligen Eintrags mit dem Mauszeiger kann ein anderer Wert ausgewahlt werden.

Hinweis: Veranderungen werden automatisch in der Profildatei von UCCNC abgespeichert,
unterschiedliche Profile kbnnen somit auch unterschiedliche Einstellungen abspeichern.
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Im Konfigurationsfenster werden die folgenden Einstellmdglichkeiten angeboten:

Going idle time: Window Always On Top
Backlights brightness: RF connection: [ |
Mumber of decimal places:
MPG filter constant: w RF signal strength:

MPG speed muttiplier: 20 0% 100%

RF channel: C-1 ~ Region:

MPG enable button: Right ~

F1butt.num.:|I| F2buﬁ.num.:|I| F3buﬂ.num.:|I|
F4butt.num.:|I| F5butt.num.:|I|

.
||| |2
P
<]«

UCR201 status: Receiver not connected

- Going idle time: Ist die Zeit in Sekunden bis sich das LCD-Display des Handrads ausschaltet, wenn
keine weiteren Tasten gedriickt werden oder das Handrad gedreht wird. Der Wert kann zwischen 10 und
240 Sekunden betragen. Je hdher der gewéahlte Wert ist, desto geringer ist die Lebensdauer der
Batterie, da der Stromverbrauch des Displays groRRer ist.

- Windows always on top: Durch die Aktivierung steht das Konfigurationsfenster immer vor dem UCCNC
Fenster.

- Backlight brightness: Verandert die Leuchtstarke des LCD-Displays, der Wert kann zwischen 0 und
100 % betragen. Je héher der gewahlte Wert ist, desto geringer ist die Lebensdauer der Batterie, da der
Stromverbrauch des Displays gréRer ist.

- RF connection: Leuchtet grin, wenn eine aktive Verbindung zum Handrad vorhanden ist.

- Number of decimal places: Stellt die Anzahl der Nachkommastellen der angezeigten Positionswerte der
Achsen ein.

- MPG! filter constant: Dieser Parameter verandert die Charakteristik des Handrads. Je kleiner der Wert
ist, desto schneller reagiert die Steuerungssoftware auf die Bewegungen des Handrads. Gleichzeitig
kann das Verfahren der Maschine aber weniger gleichm&Rig oder zu unruhig sein. Der optimale Wert
hangt von den Maschineneinstellungen und dem persdnlichen Geschmack des Anwenders ab.

- MPG speed multiplier: Dieser Parameter stellt den zurlickgelegten Weg der Linearachse pro Klick des
Handrads ein. Je groRRer der Wert, desto weiter ist die zuriickgelegte Distanz.

- RF signal strength: Zeigt die Starke der Verbindung zwischen Handrad und dem USB-Transmitter an.

- RFregion: Dieser Wert legt die Kommunikationsfrequenz des Handrads fest. Diese liegt immer im
freien, unbelegten Bereich der Radiofrequenzen. In Abhangigkeit des Standorts der Maschine ist dieser
Wert einzustellen. Mdgliche Werte sind Europa oder USA/Australien.

- RF channel: Innerhalb der jeweiligen Kommunikationsfrequenz stehen insgesamt acht mégliche Kanéle
zur Verfugung. Wenn mehrere, raumlich zusammenstehende Maschinen mit UCR201 Handradern
bedienet werden, sind jeweils eigene Kandle auszuwéhlen. Bitte beachten Sie, dass die Umstellung des
Kanals auch am Handrad vorgenommen werden muss (siehe Abschnitt 3.3.1).

- MPG enable button: Es gibt zwei schwarze Taster an der linken und rechten Geh&useseite des
Handrads. Diese Taster kdnnen dazu verwendet werden, das Verfahren der Maschine durch das
unbeabsichtigte Drehen des Handrads zu verhindern. Erst durch das Driicken eines Tasters (wahlweise
links oder rechts) oder durch das Driicken beider Taster kann die Maschine durch das Drehen des
Handrads bewegt werden.

- F1 bis F5 Funktionstaster: Die Funktionstaster sind individuell konfigurierbar und kénnen jeweils einer
internen UCCNC Funktion zugeordnet werden. Die Ubersichtsliste Buttons_by number.htm befindet sich

! Manual Pulse Generator, hier das drehbare Handrad
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in der UCCNC Dokumentation im Installationsverzeichnis C:/UCCNC/Documentation. Bsp.: Die Funktion
128 startet das G-Code Programm / den Bearbeitungszyklus (Start Zyklus).

3.2 FUNKTIONEN DES HANDRADS

Das Tastenfeld des Handrads besteht aus insgesamt vier Reihen, die Erklarung der einzelnen Tasten erfolgt
jeweils von links nach rechts:

Reihe 1. Die Funktionstasten F1 bis F5 kénnen mit den UCCNC internen Befehlen belegt werden

Reihe 2. Start Zyklus bzw. Pause

Stop Zyklus
SafeZ bewegt die Z-Achse auf die hinterlegte Sicherheits-Z-Hohe

Spindle on/off schaltet die Frasspindel ein/aus

Reihe 3. Axis/FRO/SRO wahlt die Linearachse aus bzw. wechselt zwischen Achsen, FRO (Feed Rate Override

= Veranderung der Vorschubgeschwindigkeit) und SRO (Speed Rate Override = Veranderung der
Spindeldrehzahl) durch nochmaliges Druicken des Tasters

MPG Mode wechselt die Betriebsart und ermdglicht, dass das Handrad die Kontrolle Giber die
Bewegung der Maschine Gbernimmt

MPG Step/Speed wechselt den Verfahrmodus (in festen Schrittweiten, kontinuierlich)

M/W. Coord. wechselt die Ansicht zwischen Maschinen- oder Werkstiickkoordinaten

Reihe 4. Home fuhrt die Referenzfahrt fur die ausgewéhlte Achse aus

Zero Axis setzt die Werkstuckkoordinaten der ausgewahiten Achse auf Null
Probe Z fuhrt das hinterlegte M31 Werkzeuglangensensor Makro aus

Goto Zero verfahrt alle Achsen zum Werksttcknullpunkt

Zusatzliche Taster/Schalter:

An der rechten Seite des Handrads befindet sich ein Notausschalter, der bei Betatigung die Reset-
Funktion von UCCNC auslést. Durch leichte Drehung des Schalters kann die Betatigung
zuriickgenommen werden. Hinweis: Im Programm muss zusétzlich noch der Reset-Schalter
gedriickt werden, um die Nothalt-Funktion zu deaktivieren.

Auf der linken und rechten Seite des Gehauses befinden sich zwei schwarze Taster. Diese Taster
kénnen dazu verwendet werden, das Verfahren der Maschine durch das unbeabsichtigte Drehen des
Handrads zu verhindern (siehe Abschnitt 3.1).
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3.3 MENUEINTRAGE UND NAVIGATION
3.3.1 INITIALISIERUNGSPROGRAMM

Das Initialisierungsprogramm wird automatisch gedffnet, wenn bei Aktivierung des Handrads ein Firmware Fehler
auftritt, der korrigiert werden muss.

Das Initialisierungsprogramm zeigt verschiedene Statistiken des Geréts. Dartiber hinaus wird hier auch der RF
channel, der Ubertragungskanal (1 bis 8), eingestellt.

Wenn der Rest-Schalter am Handrad gedriickt ist und gleichzeitig die F1 und F5 Taste fur mehr als 5 Sekunden
gedriickt werden, kann das Initialisierungsprogramm ge6ffnet werden.

Das folgende Bild zeigt den Eréffnungsbildschirm des Initialisierungsprogramms:

=

"
Boot loader U1.68681
FI Ver,: U, BB8
Firmuare ertaor

3.3.2 BILDSCHIRMAUFBAU

Bei Start des Handrads und des Plugins zeigt das LCD-Display die Informationen tber das CNC-System an. Im
folgenden Bild sieht man exemplarisch den Aufbau:

Tl =)
STOP
MPG modes
Off

srindle OFF
Hork Coord.

"
o o ]
1

N RN |

»
]
E )

10
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Um eine Linearachse zu bewegen muss zuerst mit dem Axis/FRO/SRO Taster die gewunschte Achse ausgewahlt
werden. Beim erstmaligen Drucken wird die X-Achse angewahlt, nochmaliges Driicken wéahit die Y-Achse, usw.

aus.

Das Display kann bis zu sechs Achsen gleichzeitig anzeigen, es werden jedoch nur die im UCCNC aktiv
geschalteten Achsen der Maschine auf dem Bildschirm aufgelistet.

Das folgende Bild zeigt die angewdhlte X-Achse, die jetzt mittels Handrad bewegt werden kann:

3.3.3 FEHLERMELDUNGEN

Tl (=}

Fehlermeldung

Ursachen, Behebung

No connection to receiver!

Die Verbindung zum Empfanger bzw. zur PC-seitigen CNC-Steuersoftware ist
nicht (mehr) vorhanden.

1.
2.

Die Steuerungssoftware UCCNC lauft nicht (mehr) — Neustart

USB Transmitter arbeitet nicht mehr — USB Transmitter in einen
anderen USB-Slot stecken, ggf. den Rechner neu starten, alternativ der
Transmitter ist defekt und muss ausgetauscht werden

Das Ubertragungssignal ist zu schwach, aufgrund einer zu groRen
Distanz zwischen USB Transmitter und Handrad — raumliche Distanz
verkleinern, im UCR201 Plugin Konfigurationsfenster die
Verbindungsstérke tberprifen

Der Ubertragungskanal stimmt nicht iiberein - im UCR201 Plugin
Konfigurationsfenster und am Handrad die Kanaleinstellungen
Uberprufen und ggf. anpassen

Low Battery

Die Batteriespannung ist zu gering und ein sicherer Betrieb kann nicht mehr
gewahrleistet werden.

1.

Austausch der Batterien und Ersatz durch neue Batterien oder Akkus,
Uberpriifen des Ladestands im LCD-Display oben rechts
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