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HINWEIS

Alle Anleitungen, Garantien und andere Begleitdokumente kdnnen nach alleinigem Ermessen der STEPCRAFT
GmbH & Co. KG verandert werden. Fir aktuelle Produktliteratur besuchen Sie als Kunde aus Europa
www.stepcraft-systems.com, als Kunde aus den US / Kanada www.stepcraft.us und 6ffnen Sie die Registerkarte
Service & Hilfe fur dieses Produkt.

Bedeutung der Fachsprache

Die folgenden Begriffe werden in der gesamten Produktliteratur verwendet, um verschiedene potentielle
Gefahrengrade bei der Bedienung dieses Produktes zu kennzeichnen: Das Ziel von Sicherheitssymbolen besteht
darin, Sie auf mogliche Gefahren aufmerksam zu machen. Die Sicherheitssymbole und Ihre Erlauterungen
erfordern genaue Beachtung und Verstandnis. Die Sicherheitswarnungen an sich beseitigen keinerlei Gefahren.
lhre Anweisungen oder Warnungen ersetzen keine angemessenen UnfallverhitungsmaRnahmen.

HINWEIS Ablaufe, die bei ungenauer Befolgung, zu moglichen Sachschaden UND geringfiigigen oder
keinen Verletzungen fuihren kénnen.

VORSICHT Ablaufe, die bei ungenauer Befolgung, zu wahrscheinlichen Sachschaden UND ernsthaften
Verletzungen fihren kénnen.

WARNUNG Ablaufe, die bei ungenauer Befolgung, zu mdglichen Sach- und Kollateralschaden sowie zu

ernsthaften Verletzungen oder Tod filhren ODER mit hoher Wahrscheinlichkeit in &uRerlichen
Verletzungen resultieren kénnen.

Sicherheitswarnung: Weist auf Vorsicht oder Warnung hin. Aufmerksamekeit ist erforderlich, um
ernsthafte Verletzungen zu vermeiden.
Lesen Sie die GESAMTEN Bedien- und Sicherheitshinweise, um sich mit den Eigenschaften

des Produktes und dessen Bedienung vertraut zu machen. Die unsachgemafe Bedienung des
Produktes kann zu Schaden am Produkt und Privateigentum fiihren und ernsthafte
Verletzungen, Stromschlage und / oder Feuer verursachen.

Dies ist ein Produkt fur die Anwendung im Privatbereich. Im gewerblichen Bereich ist es ebenfalls fiir die
Musterfertigung geeignet. Es ist fur fortgeschrittene Anwender konzipiert, die ber Vorkenntnissen in der
Bedienung von Werkzeugen, wie z. B. Bohr- und Frdsmaschinen und computergesteuerten Werkzeugen, wie
CNC-Frasmaschinen oder 3D-Drucker verfugen. Es muss mit Vorsicht bedient werden und erfordert
grundlegende mechanische Fahigkeiten. Die unsachgemafe und verantwortungslose Bedienung dieses
Produktes kann zu Personen-, Produkt- und Sachschéaden fiihren. Dieses Produkt darf von Kindern nur unter
Aufsicht von erfahrenen Erwachsenen verwendet. Versuchen Sie nicht das Produkt zu demontieren, mit
inkompatiblen Komponenten zu verwenden oder es in jeglicher Hinsicht zu verandern ohne die vorherige
Zustimmung der STEPCRAFT GmbH & Co. KG. Dieses Handbuch enthélt Anweisungen betreffend Sicherheit,
Bedienung und Wartung. Es ist unerlasslich vor der Montage, der Inbetriebnahme oder dem Gebrauch samtliche
Anweisungen und Warnungen zu lesen und diese dann zu befolgen, um das Produkt korrekt zu bedienen und
Schéaden oder ernsthafte Verletzungen zu vermeiden.

Altersempfehlung: Fur fortgeschrittene Anwender ab dem vollendeten 14. Lebensjahr. Dies ist kein
Spielzeug.
VERWAHREN SIE ALLE WARNUNGEN UND ANWEISUNGEN FUR DEN SPATEREN GEBRAUCH.

Sollten jegliche Zweifel aufkommen oder Sie weitere Informationen bendtigen, zégern Sie bitte nicht uns
vor der Inbetriebnahme des Elektrowerkzeugs zu kontaktieren. Unsere Kontaktdetails finden Sie auf dem
Deckblatt diese Anleitung.

Der Begriff ,Elektrowerkzeug® bezieht sich in den Warnungen auf lhre Ihren kabelgebundenen
Werkzeuglangensensor TS-32 und TS-39 im Weiteren auch als STEPCRAFT ,WLS*, ,TS-32“ oder ,TS-39"
bezeichnet.

Allgemeine Sicherheitswarnungen fiir den Gebrauch von Elektrowerkzeugen

Arbeitsplatzsicherheit

HINWEIS | Der Arbeitsplatz muss sauber und gut beleuchtet sein. Unordnung und Dunkelheit begiinstigen

Unfalle.

Bedienen Sie die Elektrowerkzeuge nicht in explosionsgefahrdeten Bereichen, wie z. B. in der
Gegenwart von entflammbaren Flissigkeiten, Gasen oder Staub. Elektrowerkzeuge erzeugen

Funken, die Staub oder Dampfe entziinden kénnen.

HINWEIS | Halten Sie Kinder und Zuschauer auf Abstand, wenn Sie mit dem Elektrowerkzeug arbeiten.

Ablenkungen kdnnen zu Kontrollverlust und Unféllen fuhren.

Weiter auf nachster Seite



Elektrische Sicherheit

YNLGUIe] Das Kabel des Werkzeuglangensensors muss an die korrekte Position an der Hauptplatine
Ihres STEPCRAFT CNC-Systems oder bei angelétetem Klinkenstecker in die vorgesehene
Klinkenbuchse gesteckt werden. Eine Verwendung der falschen Kabelklemmen an der
Platine kann zu Fehlern der Steuerplatine fuhren.

Persdnliche Sicherheit

Sein Sie aufmerksam und lassen gesunden Menschenverstand walten, wenn Sie den

Werkzeuglangensensor bedienen. Verwenden Sie das Elektrowerkzeug niemals, wenn Sie
mide sind und / oder unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol oder Medikamenten stehen.
Ein Moment der Unaufmerksamkeit kann wahrend der Bedienung des Werkzeugldngensensors zu
ernsthaften Verletzungen fuhren.

HINWEIS | Alle Personen, die den Werkzeuglangensensor bedienen, miissen zuvor samtliche relevanten
Bedienungsanleitungen gelesen und in ihrer Ganze verstanden haben. Missverstandnisse
kénnen in Verletzungen resultieren.

HINWEIS | Kleiden Sie sich angemessen. Tragen Sie keine lose Kleidung oder Schmuck. Halten Sie lhre
Haare, Kleidung und Handschuhe fern von rotierenden Teilen, da sich diese hierin verfangen
koénnen.

Werkzeugverwendung und -pflege

N i 5 o1l Lagern Sie den ungenutzten Werkzeuglangensensor auflerhalb der Reichweite von Kindern
und gestatten Sie keiner Person, die nicht mit diesen Anleitungen und diesem Gerét vertraut
ist, die Bedienung des Gerates. Der Werkzeuglangensensor ist ein sehr sensibles
Einsatzwerkzeug, das bei falscher Benutzung leicht beschadigt werden kann.

YN\ ;Elelzhd Verandern oder zweckentfremden Sie den Werkzeuglangensensor nicht. Jegliche Anderung
oder Modifikation stellt eine Zweckentfremdung dar und kann zu Fehlfunktionen oder
Personenschaden minden.

I\ ;Ee3kd Das Werkstuck muss stets sicher eingespannt sein, wenn Sie den Werkzeuglangensensor
verwenden. Versuchen Sie bei niemals, das Werkstiick mit lhren Handen zu halten. Wird das
Werkstiick mit den Handen gehalten, so ist dies instabil und kann zu Kontrollverlust fiihren.

PN\ ;Elelzkd Greifen Sie nicht in den Arbeitsbereich des Werkzeuglangensensors, wahrend sich dieser im
Messbetrieb befindet. Kontakt mit sich bewegenden Teilen wéhrend des Betriebs kann zu
falschen Nullpunkten, Sach- oder Personenschaden fiihren.

Weitere Sicherheitswarnungen

Umweltbestimmungen abhangig von dem Anwendungsbereich der Maschine (privat oder
gewerblich).

yI\'[e;&ilehl Berucksichtigen Sie ebenfalls die geltenden Arbeitsschutz-, Sicherheits-, Unfallverhttungs- und




Teile des Werkzeuglédngensensors

(1) Gehause

(2) Kabel (zum Anschluss an die STEPCRAFT
Hauptplatine oder mittels Klinkenstecker an die
Klinkenbuchse)

(3) Tasteinsatz

(4) Befestigungsbohrungen

Verwendung des Werkzeuglangensensors

Mit dem Werkzeugléngensensor ist es mdoglich, den Werkstucknullpunkt der Z-Achse prézise zu bestimmen.

Er wurde fur den Einsatz auf einem STEPCRAFT CNC-System konstruiert, kann aber selbstverstandlich auch auf
jeder anderen CNC-Fréase betrieben werden.

Der STEPCRAFT Werkzeuglangensensor ist in zwei BaugréRen erhaltlich:
- T-32 zum Einsatz auf der D-Serie

- T-39 zum Einsatz auf der Q-Serie

Installation des Werkzeugléangensensors auf der STEPCRAFT D-Serie

Installation des Werkzeuglangensensors direkt an die STEPCRAFT Steuerplatine

Schritt 1 — Legen Sie das STEPCRAFT CNC-System Schritt 2 — Entfernen Sie die Abdeckung und legen Sie
auf die Seite und entfernen Sie die beiden Schrauben, diese beiseite.
welche die Steuerkartenabdeckung fixieren.




Schritt 3 — Fuhren Sie das Kabel des Schritt 4 — Fuhren Sie die beiden ca. 1 mm

Werkzeuglangensensors durch die Offnung in der abisolierten Kabelenden in die dafiir vorgesehenen

Ruckplatte des STEPCRAFT CNC-Systems. Anschlussbuchsen (siehe Bauanleitung STEPCRAFT
D-Serie Punkt 9.6) und schrauben diese fest. Es ist
nicht notwendig, auf die Polung zu achten!

X3 X1Tor
Limit Y Limit X/Z Se

Schritt 5 — Befestigen Sie die Steuerkartenabdeckung wieder und schrauben diese fest.

Installation des Werkzeuglangensensors tber die Klinkenbuchse der STEPCRAFT Steuerplatine

Anschluss des Klinkensteckers an den Werkzeuglédngensensor

Demontieren Sie zunachst den Stecker und ziehen Sie das Steuerkabel durch das Uberwurfgeh&use, wie im
oberen Bild zu sehen.

Nehmen Sie nun die Steuerleitung zur Hand und isolieren diese um ca. 1 cm ab bevor Sie ca. 1 mm der Isolation
der nun freigelegten braunen und wei3en Leitung entfernen.

Versehen Sie die beiden Leitungen sowie die auReren Pinne des Klinkensteckers mit Létzinn und verbinden die
beiden Bauteile durch Loéten.

Nun kann der Werkzeuglangensensor einfach in die
Klinkenbuchse der STEPCRAFT Steuerplatine
eingesteckt werden.



Installation des Werkzeuglangensensors auf der STEPCRAFT Q-Serie

Die CNC-Systeme der STEPCRAFT Q-Serie verfligen am Maschinenanschlussterminal an der Riickseite des
CNC-Systems zwei mit Probe 1 und Probe 2 bezeichnete Klinkenbuchsen, an denen der Werkzeugléangensensor
angeschlossen werden kann.

Konfiguration des Werkzeuglangensensors in UCCNC

Der Werkzeuglangensensor muss vor Verwendung in Notaus Pin: 1112 )Kanal: 1 =) (O Invertiert
UCCNC konfiguriert werden. WKZ-LS Pin: (1012 /Kanal: 1 (2] [J Invertiert
Hierzu muss zundchst unter Konfiguration > 1/0 SETUP der ~ Pumpen Pin: [ 0 [ /Kanal: 0 '=] [] Invertiert
WKZ-LS Pin als Pin 10 Kanal 1 definiert werden. ) Pumpe immer aktiv
Zusatzsignal: 0 [2/Kanal: 0 |2 (] Invertiert
Bei Verwendung von UCCNC vor dem Stepcraft Screenset Laser Pin: 0 bz ¥anel| 0 ket L) Invertier:

V3.x muss das sich im Auslieferungsumfang vom

Softwarehersteller befindliche M31 Makro, auf welchem die L&ngenmessung basiert, ausgetauscht werden, da es
nicht mit den STEPCRAFT CNC-Systemen kompatibel ist. Laden Sie sich hierzu bitte das richtige Makro von
unserer Homepage unter

http://www.stepcraft-systems.com/downloads/M31.txt

herunter und speichern dieses in Ihr Maschinenprofilverzeichnis des lokalen UCCNC-Verzeichnisses auf hrer
Festplatte. Der Speicherpfad fur beispielsweise eine D.600 der aktuellen Baureihe ist in der Regel

C:\UCCNC\Profiles\Macro_Stepcraft2_Model600\M31.txt.

Konfiguration des Werkzeuglangensensors in WinPC-NC

Der Werkzeugléangensensor muss vor Verwendung in WinPC-NC konfiguriert werden.

Schritt 1 — Aktivieren Sie unter Parameter > Grundeinstellungen > Zubehor rechts unter Werkzeuge die beiden
Punkte Langenmessung und -kompensation und Tasterblock.

Parameter
Koordinaten | Werkzeuge = Sonstige Technologie = Datenformat | Grundeinstellungen
Signal Assistent Spindel Bzhnsteuerung Uberwachung Anzeige/Bedienung Taster
Schnittstellen X-Achse Y-Achse Z-Achse Zubehaor MaBe/Dimension Referenzfahrt Manuell Fahren
Technologie Werkzeuge
Rundgravur v/iLangenmessuna und -kompensatior:
Tangentialachse Autom.Wechsler
| Tasterblock
3D Drucken
Laser
Schleifen 4. Achse
Makros
Pilotlaser
Kamera
0K X abbruch & sichern...



http://www.stepcraft-systems.com/downloads/M31.txt

Schritt 2 — SchlieBen Sie WinPC-NC und starten das Programm anschlieRend neu. Nun erscheint unter
Parameter > Grundeinstellungen der neue Tab Taster. Auf diesen klicken und dort das Tastermal} eingeben.

Hier sehen Sie auch, ob das Signal fiir den Taster bereits definiert ist (Auslieferungszustand der Software). Ist
dies der Fall (1221 Taster = LPT1 Pin 10), so kénnen Sie direkt mit Schritt 4 fortfahren. Ist dies nicht der Fall (1221
Taster = n/a), fahren Sie bitte mit Schritt 3 fort.

Parameter

Koprdinatenr | Werkzeugq | Sonstige | Technologie L D;tenformat | Grundeinstellungen ;

Schnittstefien X-Achse Y-Achse Z-Achse Zubehor MaBe/Dimension Referenzfahrt Manuell Fahren
Signal Assistent Spindel Bahnsteuerung Uberwachung Anzeige/Bedienung Taster

1221 Taster =LPT1 Pin10

Tasterblock

Tastermafy ‘ +3248  mm

‘m‘ | X abbruch | B sichemn...

Schritt 3 — Gehen Sie zu Parameter > Grundeinstellungen > Signal Assistent und definieren Sie unter Eingénge
den 1221 Taster als LPT1 Pin 10.

Parameter

Koordinaten | Werkzeuge | Sonstige VIechnologie Datenformat | Grundeinstellungen

Schnittstellen | X-Achse Y-Achse Z-Achse Zubehor MaBe/Dimension Referenzfahrt Manuell Fahren

Signal Assistent Spindel Bahnsteuerung Uberwachung Anzeige/Bedienung
Eingange Leitung @ UsB
1228 Drehzahl erreicht n/a e USB ST
1222 Haube n/a @ USB ncioo
1221 Taster LPT1 Pin10 ) N
1220 Refschalter Xb nfa
1180 JobSingle n/a
|LPT1 Pin10 ~ | Opemehmen |
Ausgange Leitung
Q245 Ausblasen nfa
| Q246 Job lGuft n/a
!Q247 Jobende n/a Fiex
Q248 Spannzange nja - [ﬁ_rfﬁg
S0 hex
l Q249 Spindel lifre nfa
|n/a v | Ubernehmen j } Signalpins testen i

|-mﬂﬁa-‘ ‘ X Abbruch J ‘ & sichern...




Schritt 4 — Gehen Sie zu Parameter > Werkzeuge > Langenkorrektur unten aktivieren Sie rechts unten die
Punkte autom. Langenkorrektur, LAngenmessung nach Wechsel und Gemessene Langen als Parameter sichern.

Parameter

| Koordinaten Werkzeuge | Sonstige | Technologie Datenformat = Grundeinstellungen |

|| Aktivierung | Gesch indigkeiten | MaBe i'LgrilgerBrre&ﬁ'r',

Langenkorrektur
Z-lange Tasterposition

1 ‘ 000 1221 Taster = LPT1 Pin10
2 | 000 X | 000
3 ‘ +__ 000 v |————+ 0.00
4 | *—0.00 z | 6000
5 ‘ +__ 0.00
6 ‘ +__0.00
7 ‘ +__0.00 |¥! autom.Langenkorrektur
8 ‘ = 00 |« Lingenmessung nach Wechsel

— || Schnelle Anfahrt mit Rampe
9 ‘ +__0.00 = A :

' Gemessene Langen als Parameter sichern

10 ‘ +__ 0.00

‘ XK Abbruch | l & sichern...

Verwendung des Werkzeuglangensensors in UCCNC

Um den Werkzeuglangensensor in UCCNC zu verwenden, platzieren Sie ihn auf dem Werkstlick an geeigneter
Stelle, bewegen den Fraser Giber den Sensor und klicken auf das entsprechende Symbol. Die Z-Achse fahrt dann
langsam herunter, bis der Sensor auslést und anschlieRend auf die eingestellte Sicherheitshohe. UCCNC
errechnet automatisch anhand der hinterlegten Hohe des Sensors den richtigen Nullpunkt.
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Verwendung des Werkzeuglédngensensors in WinPC-NC

Um den Werkzeuglangensensor in WinPC-NC zu verwenden, platzieren Sie ihn auf dem Werkstiick an
geeigneter Stelle, bewegen den Fraser tUber den Sensor und 6ffnen den Dialog Manuell fahren. Dort klicken Sie
auf Anfahren und in dem sich aufklappenden Pulldown Meni auf Taster — Nullpunkt Z. Die Z-Achse fahrt dann
langsam herunter, bis der Sensor ausldst und anschlieRend auf die eingestellte Sicherheitshéhe. WinPC-NC
errechnet automatisch anhand der hinterlegten Hohe des Sensors den richtigen Nullpunkt.
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