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EINE
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SACHE

Tangentialmesser 0TK-3 mit Niederhalter von Stepcraft

Dass Stepcraft als Hersteller fiir Frasen und Zubehér sehr innovativ ist, diirfte dem ein oder anderen
Leser aufgrund der Vielzahl an Berichten mittlerweile aufgefallen sein. Normalerweise teste ich die
Stepcraft-Neuerungen zumeist direkt nach dem Erscheinen, so dass die Berichte sehr zeitnah erschel-
nen. Beim OTK-3 genannten Tangentialmesser und dem entsprechenden Niederhalter, ist es diesmal
etwas anders. Hier handelt es sich schon mehr um eine Art »Langzeittest« des Messers, was allerdings
auch etwas mit der Nachlieferung des Niederhalters zu tun hat — aber der Reihe nach.

Scharfe Sache: Bei der
Montage des Messers ist
groBte Vorsicht von Noten.
Scharf ist gar kein
Ausdruck!
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WAS IST EIN TANGENTIALMESSER?

Nun, wozu benétigt der gemeine Modellbauer
ein solches Messer an seiner Frase und was macht
das eigentlich? Die Erklarung ist relativ simpel: bei-
spielsweise Depron schneiden. Vor nicht allzu langer
Zeit gab es in der MFI 6/2019 einen Bericht {iber
ein Vereinsinternes Jugend-Bauprojekt eines De-
pron-Fliegers. Dieser wurde mit dem Skalpell von
Hand aus einer Depronplatte ausgeschnitten, der
Plan wurde direkt auf die Platte geklebt. Fiir die Ju-
gendlichen war es sinnvoll, alles handisch auszu-
schneiden. Aber da man gerade beim Einstieg in die
Modellfliegerei das eine oder mehrere Flugzeuge
schrottet, wére ein Neubau des Fliegers in kurzer
Zeit nett. Und da unterstiitzt das Tangentialmesser
den Bastler. Denn dieses kann unter anderem De-
pron schneiden. Aber auch Leder usw. fiir den Sca-
le-Sitzbezug und vieles mehr. Damit das funktio-
niert, muss man allerdings den Plan des Bauteils in
elektronischer Form vorliegen haben.

INBETRIEBNAHME

Das Tangentialmesser kommt als systemgefiihrte
Einheit, wobei es nicht nur ein Messer a la Skalpell
ist. Das OTK-3 fiihrt schnelle vertikale »Stiche« bzw.
Bewegungen durch und dreht sich zudem in
Schnittrichtung. Damit sind saubere Schnitte garan-
tiert, wenn man durch Depron oder &hnliches
schneidet. Der Einbau in die Frise ist sehr simpel
und schnell erledigt. Die Einheit wird lediglich in die
Aufnahme der Frise gesteckt und leicht festge-
schraubt. Dabei muss man auf die Ausrichtung ge-
méR der Anleitung achten. Nun wird noch das mit-
gelieferte Kabel angeschlossen und fertig ist der
Umbau von Frise auf Tangentialmesser. Beim Ein-
setzen des Messers, das es bei Stepcraft in zwei un-
terschiedlichen Langen gibt, ist jedoch erhdhte Auf-
merksamkeit gefragt, denn von Natur aus ist das
Messer extrem scharf und macht auch vor den Fin-
gern nicht Halt! Daher gilt: Messer nur einsetzen,
wenn die komplette Anlage vom Strom getrennt ist!

Bisher habe ich in Verbindung mit der Stepcraft
2/600 auf die Steuerungs-Software UCCNC ge-

Die Firma Stepcraft ist als Hersteller fiir Frdsen und Zubehér sehr innovativ und
bringt stdndig neues Zubehor heraus, die das Modellbauerleben vereinfacht. Das
OTK-3 genannte Tangentialmesser inklusive dem zugehdérigen Niederhalter ist
solch eine praktische Ergdnzung, die wir hier im Langzeittest vorstellen.



direkt testen kann. Dieses
Testfile ist als Text direkt
in der Anleitung abge-
druckt und muss vom
User nur noch in ein ent-
sprechendes File kopiert
werden. Damit kann man
nachfolgend die Steue-
rungs-Software ~ WinPC-
NC fiittern. Es ist ratsam,
die Maschine zuerst mit
diesem Test laufen zu las-
sen. Da der Nullpunkt ob-
ligatorisch zu setzen ist,
kann man fiir eine erste
Funktionspriiffung  zwar
das Testfile nutzen. Es ist
aber empfehlenswert, die
erste Fahrt mit einer Z-Ho-

Die Messer-Einheit wird einfach in den Eurohals
geschoben und leicht mit der Schraube fixiert.
Die Umriistung von Fréise auf Tangentialmesser

Die ersten Testschnitte auf
Styroporplatten: Auf den giinstigen
Verpackungsabfillen wurde erste

istin wenigen Minuten erledigt.

Schneidversuche unternommen.

he > 0 zu wihlen. Dabei

Auch in der Umhausung (siehe MFI 09/2018) ist das OTK-3 leicht zu montieren.

setzt. Allerdings gab es bei der Auslieferung des
Tangentialmessers Anfang 2019 mit der Steue-
rung per UCCNC Probleme, das Messer drehte
sich beim Schneiden oftmals nicht in die korrekte
Richtung. Deshalb habe ich in diesem Zuge auf
das ohnehin weiter verbreitete WinPC-NC umge-
sattelt. Die Umriistung von UCCNC auf WinPC-NC
war Stepcraft-typisch simpel: Die kleine Steuer-
karte wurde am Mainboard getauscht und die
Software auf den Steuerungs-PC installiert — fer-
tig. Die von WinPC-NC mitgelieferten Profile fiir
die entsprechenden Maschinen funktionierten auf
Anhieb. Die Maschine war somit quasi zweifach
umgeriistet. Zum einen mit einer neuen Steuer-
karte und der Software WinPC-NC und zum an-
deren mit dem Tangentialmesser.

Fiir einen ersten Test wird von Stepcraft ein Ma-
schinencode mitgeliefert, mit dem man das OTK-3

ist allerdings erhohte Auf-
merksamkeit ~ geboten,
denn das Messer arbeitet
somit iiber dem Werk-
stiick und taucht nicht ein
— die Verletzungsgefahr ist
somit sehr grof3. Der Vor-
teil ist allerdings, dass
man die Arbeitsschritte
des  Tangentialmessers
sehr genau beobachten
kann. Erst wenn die Test-
fahrt abgeschlossen ist,
kann man das Messer so
auf dem Material absen-
ken, dass wirklich ge-
schnitten wird. Wichtig ist
auch, dass man unbedingt
eine Opferplatte unter
dem Werkstiick benotigt!
Darauf weist aber die An-
leitung deutlich hin. Legt
man das Werkstiick ledig-
lich auf den Maschinentisch, so wird man einen sehr
hohen Verbrauch an Messern haben.

Ich nutze als Opferplatte diinnes Styrodur oder
feine Styroporplatten. Diese werden mit Niederhal-
tern auf dem Maschinentisch befestigt. Das eigentli-
che Werkstiick, vornehmlich EPP-Platten oder De-
pron in 3 und 6 mm Stérke, kann man entweder mit
doppelseitigem Klebeband oder auch mit Spriihkle-
ber (non-permanent) auf der Opferplatte befesti-
gen. Gerade bei Depron ist die mechanische Belas-
tung beim Schneiden nicht sehr groB, so dass diese
Art der Befestigung praktikabel ist.

DER ERSTE SCHNITT

Da das Tangentialmesser bei mir zundchst
hauptséchlich fiir das Schneiden von Depron etc.
herhalten sollte, wurde nach der Testfahrt in »Si-
cherheitshohe« eine alte Styroporplatte auf die Op-

TECHNISCHE

DATEN

Max. Hubkraft Messer
200 N bei 1.300 Hub /
Minute

Maximale Hubzahl
2000 Hub / Minute

Oszillationsmodus
Rillradbetrieb / 1300
Hub / 2000 Hub

Hub
3,0 mm

Werkzeugschnittstelle
Weldon-Schaft

Abmessungen
98 x 52 x 160 mm

Spannhals
43 mm (EURO-Hals)

Gewicht
1,08 kg (ohne Messer)
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Umriistung: Aufgrund der Probleme des Messers mit UCCNC
wurde kurzerhand auf WinPC-NC gewechselt. In der aktuel-
len Version von UCCNC ist der Betrieb des Tangentialmessers

allerdings auch wieder maglich.

Funktioniert: Erste Testteile fiir einen Depron-Flieger wurden
mit Hilfe des digitalisierten Plans geschnitten. Diese drei
Teile entstanden aus einer 3mm-Depronplatte — allerdings
noch ohne Niederhalter.

ferplatte geklebt. Dies geschah mit Hilfe des zuvor

erwédhnten Spriihklebers, der in einer non-perma-

nent-Version verwendet und auch nur punktuell
aufgebracht werden sollte. Die Styroporplatte ist
natiirlich nicht das beste Material, um es mit einem

Messer zu schneiden, aber ich hatte gerade ein pas-

sendes Stiick zur Hand. Zur ersten Funktionsprii-

fung des Messers sollte es ausreichen.

Der Test verlief erfolgreich, so dass nun die ers-
ten richtigen Teile geschnitten werden
konnten. Die beiden Ersatzteile eines De-
pron-Fliegers wurden dem {iblichen Pro-
zess unterzogen: Zeichen (CAD), CAM und
dann schneiden.

Dank des Wechsels auf WinPC-NC kann
man den CAM-Prozess fiir das Tangential-
messers direkt abwickeln. Dies ist in der
Anleitung sehr kleinschrittig und ver-

Trockeniibung: Bevor man den Niederhalter in der
Frase montiert, sollte einmal eine Art »Trocken-
iibung« durchgefiihrt werden, denn der Adapter sitzt
bei der Erstmontage sehr stramm.
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stdndlich beschrieben. Auch wird an dieser Stelle
auf die »Eigenheiten« des Messers und die nétigen
Einstellungen eingegangen. Somit ist der CAM-
Prozess ohne umfassendes Vorwissen moglich. Der
Schnitt durch die 3 und 6 mm-Depronplatten war
prézise und glatt, auch die Drehungen des Messers
in die Verfahrrichtung funktionierte einwandfrei.
Einziges Manko ist, dass sich das Material leicht
nach oben wolbt, besonders wenn es grof3e Plat-
ten sind. Genau fiir diesen Fall hat Stepcraft ziigig
mit dem Niederhalteradapter OTK-3 ein Zubehor-
teil herausgebracht. Dieser behebt genau das Pro-
blem, dass sich Depronplatten oder &hnliches
beim Schneiden nach oben abheben oder wolben
konnen. Ich empfehle, den Niederhalter gleich
mitzubestellen, denn ohne ist es nahezu garan-
tiert, dass Wolbungen entstehen. Der Niederhalter
ist schnell montiert, allerdings ist hierbei wieder
Vorsicht notig, denn der Adapter wird montiert,
nachdem das Tangentialmesser bereits eingesetzt
worden ist. Wie in der Anleitung von Stepcraft
»warmstens« empfohlen, muss der Niederhalter
mit beiden Hénden aufgeschoben werden. Dies
wird bei der ersten Montage etwas schwer sein,
aber es passt zuverldssig auf das OTK-3. Mit dem
montierten Zubehdrteil ergibt sich nun ein deutli-
cher Mehrwert, denn die Werkstiicke werden zu-
verldssig auf den Maschinentisch bzw. die Opfer-
platte gedriickt und kénnen ohne ein Wolben
durchgeschnitten werden.

FAZIT

Zusammengefasst l4sst sich sagen: Das Tan-
gentialmesser ist eine tolle Bereicherung fiir das
Schneiden diverser Materialien — ganz besonders,
um »mal eben« einen Depron-Flieger auszu-
schneiden! 4

Das niitzt: Der Niederhalter driickt die Test-Styroporplatte auf
die Opferplatte — somit wdlben sich weder das Werkstiick
noch die Opferplatte nach oben.




