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Umhausung fiir die Stepcraft D.600

. Woeitere Informaiionen finden Sie unter
(mp
7/ shop.stepcraft-systems.com

Wenn man viel frast, hat man irgendwann zwangslaufig das Problem, dass sich Uber
einen GroBteil der Werkstatt ein leichter Film aus Holzstaub oder annlichem legt. Das
ist vor allem dann unschon, wenn sensible Komponenten wie Motoren oder andere
Elektrogerate ebenfalls in der Werkstatt stehen. Und da man nicht alles zwecks Staub-
bindung Unterwasser frasen kann (Holz ware beispielsweise unpraktisch), bendtigt
man zwangslaufig eine Alternative. Im Zubehorprogramm von Stepcraft finden sich da-
her sogenannte Umhausungen fur alle GroBen der Portalfrasen.

Unboxing bzw. unpacking

Unboxing ist an dieser Stelle vermutlich nicht die richtige
Wortwahi, denn die Bauteile fir die Umhausung meiner 600er
Stepcraft-Frase wurden auf einer Europalette geliefert. Da die
Umhausung natirlich deutlich groBer sein muss als die Frase,
sind eine ganze Reihe an wuchtigen Bauteilen enthalten.

Im Lieferumfang der Umhausung ist zudem ein »Elektronik-
Erweiterungssatz«, mit dem zum Beispiel die Sicherheits-
schalter an den Tiren funktionieren. Ebenfalis mit dabei ist ei-
ne umfangreiche, deutschsprachige Anleitung.
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Baubeginn

Den Anfang macht der untere Grundrahmen, der sich aus ei-
nigen Bodenrippen, der Bodenplatte sowie entsprechenden Sei-
tenprofilen zusammensetzt. Beim Einschieben der Bodenplatte
in die beiden Seitenprofile muss Kraft aufgewendet werden, da-
mit die Platte in die Nut der wuchtigen Alu-Profile passt. Die Bo-
denplatte wird danach direkt mit den Profilen verschraubt und
bildet dadurch eine sehr stabile Basis fiir den weiteren Aufbau.

Um diesen ersten Teil abzuschlieBen, muss nur noch der
Maschinentisch in die Seitenprofile hineingedriickt werden.
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Zu Beginn muss
zundchst die Bo-
denplatte mit eini-
gen Bodenrippen
verschraubt wer-
den. Anschlie-
Bend werden die
beiden Seitenpro-
file aufgeschoben

Dies geschieht am einfachsten, indem  undverschraubt.

man den bisherigen Aufbau hochkant auf
den Boden vor sich stellt und von oben mit
kontrolliertem Kraftaufwand den Maschi-
nentisch in die Profile hineindrlickt. Flach
liegend - wie in der Anleitung dargestellt
- ist dies AuBerst schwierig.

Mit der Fixierung des Maschinentischs
ist die Basis bereits abgeschiossen; nach-
folgend wurde noch das erste Seitenteil
montiert - nun konnte man bereits die Di-
mensionen der Umhausung erahnen. Da-
raufhin folgte das mit Abstand arbeits-
reichste Kapitel des Bausatzes: die seitli-
chen Tlren!

Zuerst mussten alle Profile entgratet und
crdentlich glatt geschliffen werden. Hier-
fur liegt dem Bausatz eine Nadelfeile bei,
mit der man die Profile an den Schnittkan-
ten gut entgraten kann. Diese Arbeit ist ob-
ligatorisch, da es im néchsten Arbeits-
schritt sonst massive Probleme mit den
Kunststoff-Winkeln geben kann. Hierbei sollte man auch et-
was Zeit einkalkulieren, denn sonst werden die Tiiren spater
nicht richtig schlieBen bzw. 6ffnen. Der Aufbau der Falttlren
ist genau beschrieben und ein wenig anspruchsvoll; hier ist
vor allem Préazision gefragt.

Wenn beide Sei-
tentiiren montiert
sind, kann das
obere Profil ange-
schraubt werden
(unten); dieses
liegt zunachst nur
auf den Tiren auf.

Next step: Die Turen

Bei der Montage der Turen muss vor allem auf Maf3e und
Baurichtung geachtet werden, damit spater auch alles richtig
herum montiert ist. Bei den Tlren hatten sich in der Bauan-
leitung zwei kleinere Fehler eingeschlichen, die aber in der
neuesten Version der Anleitung bereinigt sind.

Die Montage der Tliren sind flir den gréBten Teil des Men-
tageaufwands verantwortlich, denn nur wenn die Montage mit
Sorgfalt erfolgt, lassen sich die Tiren nachher auch verninf-
tig 6ffnen und schlieBen.

Kleiner Tipp, um die Montage frustfrei zu gestalten: Um die
Scharnier- und Dichtungsbander problemlos einziehen zu kdn-
nen, missen die Profile unbedingt adéquat verschliffen und ge-
fettet werden. Ich habe hier ein wenig HPultra-Ol verwendet,
dies funktionierte mit Abstand am besten.

Zudem sollte man aufpassen, dass die Gummilippen tUber-
all korrekt in den Profilen sitzen und nirgends eine Welle
schlagen. Wenn dies der Fall ist, sc kann die Gummilippe
auch herausrutschen. Blod ist, wenn bereits die jeweiligen
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SCHE DATEN
Stepcraft Umhausung D.600

MaBe (LxBxH) 954 x 662 % 694 mm
Gewicht 52 kg
Optional mit LED-Leiste ausbaubar
Preis € 649,-
Bezug Stepcraft,

shop.stepcrait-systems.com

Die montierten
Seitenscheiben mit
Scharniergummi.

Ecken in die Profile eingeschlagen wurden. Diese musste
man dann herausldsen, um die Gummilippe erneut einzie-
hen zu kénnen.

Wenn beide Seitentliren montiert sind, kann an der eigent-
lichen Umhausung weitergearbeitet werden: Die Tlren ein-
setzen und nun kann das jeweilige obere Abschlussprofil auf-
gesetzt werden. AnschlieBend missen die Endschalter ein-
gefddelt werden. Damit das Kabel durch die entsprechenden
Profile passt, werden die Kabel zun&chst durch entsprechen-
de Flihrungsréhrchen und dann durch das Profil geflhrt.

Die Kontakischalter haben die Aufgabe, das Offnen der Ti-
ren zu registrieren und die Maschine mittels eines Not-Aus zu
stoppen. Ein weiterer Kontakischalter wird bei den vorderen
Turen eingesetzt, nachdem diese auf gleiche Art und Weise
wie zuvor die Seitentliren montiert wurden. Allerdings werden
die Fihrungsschienen fir die Tir dieses Mal mittels bereits
aufgebrachtem Klebeband am vorderen Teil der Umhausung
verklebt. Nach anfinglicher Skepsis halten diese aber bom-
benfest! Der vordere Rahmenteil wird zusammen mit der Tlr
angeschraubt. Auch hier passt alles perfekt zusammen.
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Vorne muss noch der neue Not-Aus-
Schalter montiert werden.




Die Frise wird von
der Seite aus hinein-
geschoben.

Unten links ist
die Steuereinheit
der HF-Spindel
zu sehen.

Nun folgte bereits der letzte Teil des Zusammenbaus: Die
Verkabelung, wobei diese marginal ist. Eigentlich muss nur
die zusatzliche Steuerplatine verbaut und die drei Kontakt-
schalter angeschlossen werden; dies ist aber in einem Schalt-
plan erklért. Trotzdem wére etwas Prosa rund um die Funkti-
on der Steuereinheit winschenswert, wobei dies bei der An-
leitung eigentlich der einzige Kritikpunkt ist.

Praxisbetrieb

Meine Stepcraft 600 lasst sich durch eine der gedffneten
Seitentiiren ohne Probleme auf dem Maschinentisch platzie-
ren. Es muss zuvor lediglich die Z-Achse fast komplett herun-
tergefahren werden. Auf dem vorgesehenen Standplatz der
Umbhausung kann die Frase mittels vier Schrauben fixiert wer-
den. Ich habe darauf verzichtet und statidessen dampfende
Styroporkeile zugeschnitten und eingesetz: — auch so wird die
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In die Profile der vorderen und seitlichen Tiiren werden Kontaktschalter montiert - zuvor miissen jedoch
die Kabel in einem Schutzschlauch durchgefiihrt werden.

Das zusatzliche Steuerboard, das fiir das Abschalten der Maschine
sorgt, sollten wihrend des Betriebs die Tiiren geéffnet werden.

‘F
} Frase zuverldssig gegen
‘ Verrutschen gesichert.
7 Die Frése hat in der Um-
GEERLLENIHAT hausung mehr als ausrei-
(SRS B chend Platz, das Arbei-
sehr gute Anleitung ten ist in keinster Weaise
‘ pfiffige und sinnvolle beengt. Um die komplet-
| Erweiterung 5 el 2 ; )
‘ te Einsatzfahigkeit wie-
| . NICHT GANZ der herzustellen, muss
UBERZEUGEN KONNTE: noch die Spindel oder
Tarmontage erfordert ahnliches verkabelt wer-
pivasiGeduld den. Die Steusreinheit
findet in einer der beiden

unteren  Aussparungen
Platz. Die notwendigen Stromzufiihrungen und Steuerkabel
fiir die Frédse werden durch den freien Raum unter dem Ma-
schinentisch gezogen und durch den hinteren Teil der Um-
hausung in das Innere geflihrt - die Kabel sind bereits im
Auslieferungszustand der Stepcraft HF-Spindel lang genug.

Wider Erwarten ist auch das Befestigen von Werkstiicken
absolut unproblematisch. Auch das Umriisten von 3D-Dru-
cker auf Frasbetrieb geht ebenso schnell von der Hand, aller-
dings wird hier der Druckkopf und das Filament durch die
obere Offnung in den Innenraum gefiihrt. GroBer Vorteil der
Umbhausung im Druckbetrieb: Der Innenraum heizt sich auf
und sowohl Druckbett als auch Nozzle miissen deutlich weni-
ger nachheizen - das spart auch Energie!

Im Frasbetrieb ist die Umhausung zum einen Ldrmschutz,
zum anderen natlrlich ein erstklassiger Staubschutz! Und
wenn man es ganz reinlich mag, so montiert man direkt an der
Spindel noch die Absaugung. Wenn man Kinder hat, die die
Werkstatt als weiteren Spielplatz entdeckt haben, erfiillt die
Umhausung zudem noch einen nicht zu unterschitzenden Si-
cherheitsaspekt. Werden die Tiren gedffnet, kommt dies ei-
nem Not-Aus gleich: Maschine sowie Spindel stoppen und
die Verletzungsgefahr wird minimiert!

Fazit

Der Bau der Umhausung hat sich definitiv gelohnt, auch wenn
vor allem die Tiren einiges an Arbeit generiert haben. Neben
Staub- und Larmschutz sorgt die Umhausung fiir zuséitzliche Si-
cherheit - kein Hineingreifen von Kinder- oder auch Erwachse-
nenhénden wahrend des laufenden Betriebs. Und im 3D-Druck-
Modus sorgt die Umhausung zudem fiir eine Kostensenkung, da
der Innenraum aufgeheizt wird und somit Druckbett und Diise
(Nozzle) nicht mehr so stark nachheizen miissen.
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