Hallo Stepcraftler,

der Fehlerteufel hat sich eingeschlichen bei den 3D-Druck Parametern fiir das WinPC-NC und dem
Stepcraft RepetierHost haben sich 4 kleine Fehler eingeschlichen.

Bitte dndern Sie folgende Parameter:

1. Im WinPC-NC fehlt ein Haken, siehe Bild 1.
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2. Der Wert fiir die Beschleunigungs-Rampe im WinPC-NC ist etwas zu niedrig eingestellt, bitte
setzen Sie den Wert auf 200, siehe Bild 2.
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3.

Im Stepcraft RepetierHost sind in den Druckereinstellungen falsche Werte fiir die TischgroRe
angegeben, dadurch liegt der Nullpunkt nicht mittig in der 3D Ansicht. Siehe Bild 3, 4 und 5.
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Druckereinstellungen

Drucker- 3D Druckkopf FDM 1.75 - B

Druckerform | Erweitert

Printer Type: [mamme; Druccer - ] it

Bett links:
Bett vome:
mm
Tiefe Druckbereich: 300 mm
Héhe Druckbersich: 80 mm £

Diie min und max Werte definieren den moglichen Koordinatenbereich des Extruders. Diese
Koordinaten konnen negativ sein und auberhalb des Druckbetts lizgen. Bett links.Avome
definiert die Koordinaten, wo das Druckbett anfangt. Durch andem dieser Koordinaten kann
der Ursprung werschoben werden, wenn dies von der Fimware untersttzt wind.

OK | | Ubemehmen | | Abbrechen |
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Druckereinstellungen
Drucker: 30 Druckkopf FOM 1.75 - W
Druckefom | Emeted]
Frinter Type: [K]assisd‘la’ Drucker "] e
Home X: Home " Home Z:
#-Min -100 BMax 100 Bett links: -100
Y-Min -150 Y-Max 150 Bett vome: -150
Brete Druckbersich: 200 mm
Tiefe Druckbereich: 300 mm
Héhe Druckbereich: 80 mm £

Die: min und max Werte definieren den méglichen Koordinatenbereich des BExtruders. Diese
Koordinaten kannen negativ sein und aulerhalb des Druckbetts liegen. Bett links/vome
definiert die Koordinaten, wo das Druckbett anfangt. Durch andem dieser Koordinaten kann
der Ursprung verschoben werden, wenn dies von der Firmware unterstitzt wird.

oK i Ubemehmen Abbrachen

Im Slicer-Modul ist fiir die Nullpunktverschiebeung ebenfalls noch eine Korrektur notig. Siehe
Bild 6, 7 und 8.
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P Slice mit Slic3r Slicing
Sicer: | Slic3r
Druckeinstellung: | Print_D04_V02
Druckereinstellung: [ Printer_D04_V01 -

Rlament settings:

Edruder 1 | Filament_D04 V01 v

Bdruder 2: Filament_D04_W01
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File Window Help
[ Print Settings | Filament Settiffgs | Printer Settings | )
’Plintel_DO-i_Vm v] ize and coordinates

(= General Bed size:
;2 Custom G-code Print center:
\? Extruder1

w 2000y 300 mm

3 0
Z offset: 0 mm

y: 0 mm

Firmware

G-code flavor: [MacthEMC ~
Use relative E distances: ]

Capahilities

Extruders: 1

|

Advanced

Use firmware retraction: [

Vibration limit:

(=]

Hz

Version 1.0.0RC2 - Remember to check for updates at http://slic3r.org/
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File Window Help
[ Print Settings | Filament Settjsgay, Printer Settings |
’Plintel_Dﬂ-i_Vﬂl ]@] Size and coordinates
(=) General " Bed size: w2000 y: 300 mm
& Custom G-code Print center: w0 y: 0 mm
T Biruderl Z offset: 0 mm
Firmware
G-code flavor: [Mach?;fEMC =
Use relative E distances: [
Capahilities
Extruders: 1 %
Advanced
Use firmware retraction: [
Vibration limit: 0 Hz

Version 1.0.0RC2 - Remember to check for updates at http://slic3r.org/

Diese Anderungen sind bei allen ausgelieferten Druckkdpfen bis zum 26.02.2014 nétig. Danach
ausgelieferte Druckkopfe haben eine korrigierte Install-Datei und haben diese Werte automatisch
gesetzt.



