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Hinweis

Die STEPCRAFT Inc. behalt sich das Recht vor, jegliche Anweisungen, Garantien und andere Begleitdokumente
nach eigenem Ermessen zu &ndern. Die aktuelle Produktlektiire finden Kunden aus Europa auf www.stepcraft-
systems.com, Kunden aus den U.S. / Canada auf www.stepcraft.us. Klicken Sie hier auf den Reiter Service &
Hilfe.

Bedeutung der Fachsprache
Die folgenden Begriffe werden durchgéngig in der Produktliteratur verwendet, um auf potentielle Gefahrenstufen
bei der Bedienung dieses Produktes hinzuweisen: Die Gefahrensymbole sollen Sie auf mégliche Gefahren
aufmerksam machen. Die Gefahrensymbole und ihre Erlauterungen erfordern Ihre besondere Aufmerksamkeit
und Ihr Verstandnis. Die Sicherheitswarnungen an sich beseitigen keine Gefahren. lhre Anweisungen oder
Warnungen stellen keinen Ersatz fiir angemessene Unfallverhiitungsmafnahmen dar.

HINWEIS Arbeitsablaufe, die mogliche Sachschaden UND wenig oder keine Verletzungen verursachen
koénnen, sollten sie nicht ordnungsgeman ausgefihrt werden.

VORSICHT Arbeitsablaufe, die wahrscheinlich Sachschaden UND ernsthafte Verletzungen verursachen,
sollten sie nicht ordnungsgemaf ausgefiihrt werden.

WARNUNG Arbeitsablaufe, die wahrscheinlich Sachschaden, Kollateralschaden, ernsthafte Verletzungen

bis hin zum Tod verursachen ODER mit hoher Wahrscheinlichkeit zu oberflachlichen
Verletzungen fiihren, sollten sie nicht ordnungsgeman ausgefiihrt werden.

Sicherheitswarnung: Weist auf Vorsicht oder Warnung hin. Gesteigerte Aufmerksamkeit ist
erforderlich, um ernsthafte Verletzungen zu vermeiden.

Lesen Sie die GESAMTE Bedienungsanleitung, um sich mit den Eigenschaften des Produktes
und dessen Betatigung vertraut zu machen. Eine falsche Bedienung des Produktes kann zu
Produkt- und Sachschaden sowie zu ernsthaften Verletzungen, elektrischen Schocks und/oder
Feuer fuhren.

Dies ist ein anspruchsvolles Hobby und ein semi-professionelles Produkt fur den fortgeschrittenen Heimwerker
mit Vorkenntnissen in der Bedienung von Werkzeugen, wie beispielsweise elektrischen Bohrmaschinen,
Frasmaschinen und computergesteuerten Werkzeugen wie CNC-Frasmaschinen oder 3D-Drucker. Sie missen
mit Vorsicht und gesundem Menschenverstand bedient werden und erfordern grundlegende mechanische
Fahigkeiten. Der Betrieb des Produktes in einer unsicheren und unverantwortlichen Art und Weise kann es zu
Verletzungen oder Produkt- und Sachschaden fihren. Wenn nicht unter der Aufsicht eines Erwachsenen, darf
dieses Produkt nicht von Kindern bedient werden. Versuchen Sie nicht, das Produkt zu demontieren, es mit
inkompatiblen Komponenten zu verwenden oder es in jedweder Hinsicht zu erweitern, ohne dass hierzu die
Zustimmung der STEPCRAFT GmbH & Co. KG oder der STEPCRAFT, Inc. erteilt wurde. Diese Anleitung
beinhaltet Richtlinien zur Sicherheit, Bedienung und Wartung. Die Lekture und Befolgung aller in dieser Anleitung
enthaltenen Richtlinien und Warnungen im Vorfeld der Montage, der Inbetriebnahme oder der Verwendung, ist
unerlésslich, um das Produkt korrekt zu bedienen und Schaden oder ernsthafte Verletzungen zu vermeiden.

Altersempfehlung: Fur fortgeschrittene Heimwerker und Benutzer empfehlen wir 14 Jahre und alter. Dies
ist kein Spielzeug.

VERWAHREN SIE ALLE WARNUNGEN UND ANWEISUNGEN SORGFALTIG.
Sollten Sie Zweifel haben oder weitere Informationen benétigen, zégern Sie bitte nicht und kontaktieren

Sie uns vor der Inbetriebnahme des Systems und / oder der Spindel. Unsere Kontaktdaten finden Sie auf
der Titelseite dieser Anleitung.

Der Begri ff AMapunged etieht sichrauf the netzbetriebene (schnurgebundene)
Stromversorgung und auf die Spindel an sich. Dies kann ein Produkt eines Drittanbieters oder die STEPCRAFT
Hochfrequenzspindel sein.

Die Begriff AMaschinefi oder ASystemii in den Warnungen bezi e
(schnurgebundene) Stromversorgung und das STEPCRAFT-CNC /3D-Desktop System an sich.

Allgemeine Sicherheits- und Warnhinweise

Dieses Werkzeug wird von einem Computer gesteuert. Wahrend des Betriebs kann es nicht direkt kontrolliert
werden. Mangelnde Vorsicht oder Programmfehler kbnnen unerwartete Bewegungen verursachen.

- Vergewissern Sie sich immer, dass Sie das Steuerungsprogramm lhres Computers in vollem Umfang
verstanden haben und wissen, wie sich die Bewegungen des Werkzeugs hiermit beeinflussen lassen.

Weiter auf nachster Seite
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- Betreiben Sie Ihr Werkzeug ausschlief3lich in Innenrdumen und auf einem stabilen waagerechten Tisch oder
einer Werkbank.

- Folgen Sie immer den Herstelleranweisungen und Warnungen fiir samtliches Zubehor (z.B. Frasspindeln, 3D-
Druckkopfe, Schleppmesser, etc.).

- Bewahren Sie die Produkte und dazugehdrigen Werkzeuge, kleine Teile und elektrische Komponenten aul3er-
halb der Reichweite von Kindern auf.

- Halten Sie Kinder stets fern von diesem Produkt.

- Fixieren Sie lhre Haare oberhalb lhrer Schultern, damit es sich nicht in den Linearfihrungen oder in den sich
bewegenden Werkzeugen verfangen kann.

- Setzen Sie Ihr Produkt niemals Feuchtigkeit aus. Es ist hierfur nicht konstruiert. Eindringende Feuchtigkeit
verursacht Beschadigungen der Elektronik.

- Warten und bedienen Sie dieses Produkt niemals bei schlechten Lichtverhaltnissen.

- Stellen Sie vor dem Gebrauch immer sicher, dass samtliches Spannzubehor fur die Einsatzwerkzeuge,
systemgefihrte Gerate und Werkstiicke sicher angebracht ist.

- Bewahren Sie das Produkt immer an einem trockenen, temperierten und sicheren Ort auf.

- Berthren Sie nicht die Einsatzwerkzeuge oder Motoren, da Sie sich wahrend des Betriebs stark aufheizen
koénnen.

- Verwenden Sie dieses Produkt niemals im AuRBenbereich.

- Stellen Sie vor dem Gebrauch immer sicher, dass der Notausschalter korrekt eingestellt ist.

- Stellen Sie immer sicher, dass Sie das Produkt und seine Bedienung verstehen.

- Verwenden Sie ausschlieBlich von STEPCRAFT zugelassene Ersatzteile und entsprechendes Zubehor fur
dieses Produkt.

- Platzieren Sie zu keinem Zeitpunkt Teile des Werkzeuges oder Zubehorartikel in Ihrem Mund, da dies zu
schwerwiegenden Verletzungen fuhren kann.

- Operieren Sie Ihr Desktop-3D-System niemals mit einem Computer im Akkubetrieb.

- SchlieBen Sie Ihr Werkzeug ausschlief3lich zur Verwendung oder fur Testzwecke an. Fuhren Sie keine
Wartungsarbeiten mit angeschlossenem Netzteil durch.

- Bedienen Sie dieses Produkt nicht, wenn Sie miide oder krank sind, Sie Medikamente einnehmen, die das
Urteilsvermdgen beeintrdchtigen oder unter dem Einfluss von Alkohol und / oder Drogen stehen.

- Sprihen Sie niemals jegliche Art von Flussigkeiten, insbesondere entflammbare, auf dieses Produkt.

- Halten Sie bei angeschlossener Stromversorgung Haare, hdngende oder lose Teile weit entfernt von den
Einsatzwerkzeugen.

HINWEIS: Eine Umristung mit Komponenten, die nicht von STEPCRAFT zugelassen sind, kann zur Servicever-
weigerung seitens STEPCRAFT fuhren.

Dies ist ein Desktop-3D-System, dass Werkzeuge halten kann, die sich stark erhitzen kénnen

oder scharfe Klingen besitzen, die mit sehr hohen Drehzahlen rotieren. Lassen Sie stets
aulerste Vorsicht und gesunden Menschenverstand walten, wenn Sie dieses Produkt warten
oder bedienen. Sollten bei Ihnen Unsicherheiten beziiglich JEGLICHER Funktionen oder
Prozesse auftreten, die in dieser Anleitung beschrieben sind, verwenden Sie dieses Produkt
NICHT. Fur Unterstitzung kontaktieren Sie den STEPCRAFT-Support.

A WARNUNG Stellen Sie stets sicher, dass Sie das Werkzeug aus einer sicheren Entfernung heraus
bedienen, d.h. heil3t einen Meter entfernt von Ihnen und Anderen.
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1 ALLGEMEINE HINWEISE

Dieses Handbuch dient dazu, Sie mit lhrem Desktop-CNC/3D-System vertraut zu machen und lhnen
alle notwendigen Informationen zu vermitteln, die Sie benétigen, um die Maschine sicher und fachge-
recht bedienen zu kdnnen.

Diese Anleitung gilt fir die Desktop CNC-/3D-Systeme STEPCRAFT 300, STEPCRAFT 420 und
STEPCRAFT 600 gleichermaRen, im Folgenden kurz STEPCRAFT genannt.

yN\e;5 il | Um in der Lage zu sein, die Maschine sicher und professionell bedienen zu kénnen, lesen
Sie bitte diese gesamte Anleitung sowie samtliche zugehérige Dokumentation vor der
ersten Inbetriebnahme:

1. Betriebsanleitung fir lnr STEPCRAFT-System

2. Betriebsanleitung fiir hre STEPCRAFT-HF-Spindel oder jene des Drittanbieters
lhrer Spindel.

3. Bedienungsanleitung fiir die CNC-Steuerungssoftware

Um das Risiko von Verletzungen und / oder Sachschaden zu minimieren, bedienen Sie die
Maschine und die zugehorige Steuerungseinheit nur, wenn Sie sich sicher sind, dass Sie diese
Anleitung komplett verstanden haben.

Bei Ruckfragen kontaktieren Sie uns bitte. Unsere Kontaktdaten finden Sie auf der ersten Seite dieser
Anleitung.

2 VORBEREITUNG DES DESKTOP-3D-SYSTEMS

Die folgende Installations- und Prifanweisung gilt nur fir Maschinen mit USB-Schnittstelle und USB-
Software WinPC-NC Starter oder WinPC-NC USB. Fir Kaufer der Maschine mit Parallelschnittstelle
ist im Kapitel 2 nur Abschnitt 2.5 relevant.

2.1 INSTALLATION DER SOFTWARE

WinPC-NC Starter wird mit einem Desktop-3D-System ausgeliefert. Bitte verbinden
Sie dieses erst mit dem Rechner, wenn die Software komplett installiert ist und somit auch die
notwendigen Treiber kopiert wurden.

Die Installation von WinPC-NC erfolgt mit einem komfortablen Setup-Programm. Bitte legen Sie die
CD in das Laufwerk ein und warten Sie auf den automatischen Start der Installation. Sollte dieser nicht
nach wenigen Sekunden erfolgen, fihren Sie das Programm SETUP.EXE von der CD aus:

. Automatische Wigdeﬁa_ : E

|

< lml DVD-RW-Laufwerk (F:) Lewetz-Soft

[]Immer far Software und Spiele durchfihren:

Programm installieren oder ausfihren

‘ Bl | setup.exe ausfihren

Allgemeine Optionen
Ordner 6ffnen, um Dateien anzuzeigen

[

Weitere Optionen fir die automatische Wiedergabe in
der Systemsteuerung anzeigen

Wahlen Sie ihre Sprache aus und bestéatigen sie mit OK:
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Setup-Sprache aus 5 _u

IId] Wahlen Sie die Sprache aus, die wahrend der
Installation benutzt werden soll:

[Deutsch v]

[ OK ] [ Abbrechen ]

Best2tigen Sie die folgenden Installationsschritte mi

;@ Setge - Win-PC-NC Sta

Willkommen zum Win-PC-NC
Starter Setup-Assistenten

Dieser Assistent wird jetzt Win-PC-NC Starter auf Ihrem
Computer installieren.

Sie sollten alle anderen Anwendungen beenden, bevor Sie mit
dem Setup fortfahren.

“Weiter” zum Fortfahren, "Abbrechen™ zum Verlassen.

[ Weiter > ] [ Abbrechen

z@ Setup - Win-PC-NC Sta

’ Lizenzvereinbarung
Lesen Sie bitte folgende, wichtige Informationen bevor Sie fortfahren.

Lesen Sie bitte die folgenden Lizenzvereinbarungen. Benutzen Sie bei Bedarf die
Bildlaufleiste oder driicken Sie die "Bild Ab™-Taste.

Die Nutzung der in dieser Verpackung enthaltenen Software unterliegt unseren -
Lizenzbestimmungen. -

m

Der rechtméBige Erwerb der Diskette/CD und des Handbuchs erlaubt die Nutzung |
der Software durch eine Person. Vervielfaltigungen der Software und des
Handbuchs, sowie Veranderungen an den einzelnen Dateien und am Handbuch
sind

nicht gestattet. Alle Rechte an den Programmen und am Handbuch, insbesondere
das Urheberrecht, liegen bei den Autoren.

Das vorliegende Steuerprogramm wurde sehr aufwendig getestet. Eine Garantie ™

@ Ich akzeptiere die Vereinbarung
(") Ich lehne die Vereinbarung ab

< Zurtick ][ Weiter > ] [Abbred\en
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Wahlen Sie das Installationsverzeichnis / den Startmeni-Ordner und beenden Sie die Installation mit

AFertigstellenf:

Ziel-Ordner wahlen H
Wohin soll Win-PC-NC Starter installiert werden? R
N

’ Das Setup wird Win-PC-NC Starter in den folgenden Ordner installieren.

Klicken Sie auf "Weiter”, um fortzufahren. Klicken Sie auf "Durchsuchen”, falls Sie einen
anderen Ordner auswahlen mochten.

C:\WinPC-NC_Starter| Durchsuchen ...

Mindestens 18,0 MB freier Speicherplatz ist erforderlich.

Deutsch

[ < Zuriick ][ Weiter > ] [Abbred\en ]

Startmenii-Ordner auswahlen
Wo soll das Setup die Programm-Verknipfungen erstellen?

Das Setup wird die Programm-Verkniipfungen im folgenden Startmenii-Ordner
o erstellen,

Klicken Sie auf "Weiter”, um fortzufahren. Klicken Sie auf "Durchsuchen®, falls Sie einen
anderen Ordner auswahlen mochten.

WiInPC-NC Starter| Durchsuchen ...

Deutsch

[ <zuiick |[ weiter > | [ Abbrechen |
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@,"Setup - Win-PC-NC Start L2

Beenden des Win-PC-NC Starter
Setup-Assistenten

Das Setup hat die Installation von Win-PC-NC Starter auf
Threm Computer abgeschlossen. Die Anwendung kann tber die
installierten Programm-Verknipfungen gestartet werden.

Klicken Sie auf "Fertigstellen”, um das Setup zu beenden.

[¥] readme. txt anzeigen

Fertigstellen

Die Installation der Software ist jetzt fertiggestellt.

2.2 ANSCHLUSS DER MASCHINE AN DEN COMPUTER

Nach Fertigstellung der Softwareinstallation schlieRen Sie das Netzteil an die Stromversorgung und an
das STEPCRAFT-Desktop-3D-System an. Verbinden Sie die Maschine mit dem beigefliigtem USB-
Kabel mit dem Computer und starten Sie das Programm WinPC-NC Starter / USB Uber das Icon auf
ihrem Desktop. Wéahlen Sie die Sprache und Ihren Maschinentyp:

B

Bitte wahlen Sie die Sprache....
Please select your language....

deutsch v

Bitte Maschinentyp wahlen....

Please select your machine type....

Steperaft 300 v

X Abbrechen o 0K

Bestatigen Sie mmmnwid@ktinitded aTEPORART-¢aschinenparametern
initialisiert.
O WinPC-NC Starter l=le] x|

|| Datei Fahren Parameter Sonderfunktionen Hilfe N
Realtime-USB-Interface

!I EI EI _] Q] LIEI ﬁ] _I EI i] l] {c) Copyright Burkhard Lewetz, 2013

Version 1.80/31U  T/R S/N 3913050
Steperaft GmbH
ncUSB - 50001

X 0.000
Y 0.000
Y4 0.000

STEPCRAFT

BECOME AN EXPERT

0.000
T 0.000
0.000

online | 0 steht
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2.3 UBERPRUFUNG DER FUNKTIONSBEREITSCHAFT

Nach Abschluss der Softwareinstallation ist die Maschine betriebsbereit. Sie kbnnen den Status der
Maschine an den LEDs der Steuerplatine an der Riickseite der Maschine Uberprifen:

(von links nach rechts: USB-Modul LED 1, Steuerplatine LED 2 und LED 1)

Status USB-Modul LED 1 (griin) Steuerplatine LED 2 (griin) Steuerplatine LED 1 (griin)

1 Status = an Status = an Status = an
WinPC-NC Programm wurde Freigabe ok, Endstufe Spannung liegt an (5V)
gestartet, USB-Schnittstelle ist eingeschaltet, Notausschalter
bereit ausgeschaltet

2 Status = aus Status = an Status = an
WinPC-NC Programm wurde Freigabe ok, Endstufe Spannung liegt an (5V)
nicht gestartet oder ist nicht eingeschaltet, Notausschalter
bereit, USB-Schnittstelle ist ausgeschaltet
nicht bereit

3 Status = aus Status = aus Status = an
WinPC-NC Programm wurde Freigabe nicht ok, Endstufe Spannung liegt an (5V)
nicht gestartet oder ist nicht ausgeschaltet, Notausschalter
bereit, USB-Schnittstelle ist eingeschaltet
nicht bereit

4 Status = aus Status = aus Status = aus

WinPC-NC Programm wurde
nicht gestartet oder ist nicht
bereit, USB-Schnittstelle ist
nicht bereit

Freigabe nicht ok, Endstufe
ausgeschaltet,
Stromversorgung nicht aktiv

Stromversorgung deaktiviert

2.4 MANUELLES VERFAHREN

Ist die STEPCRAFT im Status 1, kann diese jetzt manuell verfahren werden.

Hinweis! Weitere Voraussetzung ist, dass die Maschine ordnungsgemalf laut Bauanleitung
zusammengebaut wurde und alle Fiihrungen, Axiallager und die Rundgewindespindel geman
Wartungsplan eingefettet bzw. gedlt sind.
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Offnen Sie jetzti m Men¢ AFahr enfi adreune |Un tfear hpruenrkit (ARVG ) :

T R =
Nullfahren XY F4
Parken F9

Manuell Fahren F5
Referenzfahrt F8

frorine [0 [ me [ [ [0 |

Best2tigen Sie die Durchfihrung der Referenzfahrt mi

I WinPC-NC g
O WinPC-NC Starte

Datei Fahren Parameter Sonderfunktionen Hilfe Upgrade

Ble|s] ol iy & =] ¢ 2]

Zuerst Referenzfahrt durchfuhren...

X Abbruch |

online W steht r|7| 0:0 \

10
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Bewegen Sie den Mauszeiger auf die Pfeiltasten und bewegen Sie die Maschine vorsichtig in der
Mitte des Arbeitsraums:

Datei Fahren Parameter

EE_I _]él ~Maschinenkoordinaten f L :

X = -2.920 « [FTAF
& Yl
vy

vy

Y 412.430
Z 42340

[~Werkstiickkoordinaten

X  -136.465

Y 242.190 [rdee 15l

Z ~18.685 Speichem... B X Stop
: Anfahren... P &%, Ende

online ‘ 0 | stent

Doppelpfeile = manuelle Fahrt schnell (X/Y-Achse mit 30 mm/s, Z-Achse mit 25 mm/s)

Einfachpfeile = manuelle Fahrt langsam (X/Y/Z-Achse mit 5 mm/s)

2.5 UBERPRUFUNG DER LINEARACHSEN
HINWEIS: Die Maschine muss in allen Linearachsen geréausch- und reibungsarm sowie spannungsfrei
bewegt werden kénnen.

HINWEIS: Wenn Sie die Maschine bereits ausgerichtet haben, kdnnen Sie diesen Punkt Uberspringen
und mit Punkt 2.7 fortfahren.

Zur Uberprifung gehen Sie bitte wie folgt vor:
- Stellen Sie die Maschine auf eine ebene Flache.

- Lo6sen Sie als erstes die Schrauben der Portalseitenteile der X-Achse (siehe Bauanleitung 5.2
und 5.4), der Riickseite (siehe Bauanleitung 6.5) sowie der Frontseite (siehe Bauanleitung
8.10) der Y-Achse.

- Verfahren Sie die Z-Achse manuell auf eine mittlere Hohe.

- Verfahren Sie die X-Achse manuell jeweils bis zum Portalseitenteil und ziehen, dort angekom-
men, die Schrauben des jeweiligen Portalseitenteils wieder fest.

- Verfahren Sie jetzt die Y-Achse in Richtung der Riickseite und ziehen Sie, dort angekommen,
die Schrauben des riickseitigen Blechs wieder fest.

- Verfahren Sie jetzt in Richtung der Frontseite und ziehen Sie, dort angekommen, die Schrau-
ben des frontseitigen Blechs wieder fest.

HINWEIS: Sollten Sie die Endlage einer Achse auf diesem Wege nicht erreichen, so missen Sie die
Leichtgangigkeit der Linearachsen und der Spindeln Uberprifen. Hierzu schliel3en Sie das Programm
WinPC-NC / UCCNC oder ein anderes CNC-Programm, mit dem Sie arbeiten, und setzen die
Maschine stromlos. Die X- und Z-Achse kénnen Sie dann mit der Hand tUber den Achsverbinder

11
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(Bauteil 58) bewegen. Fur die Bewegung der Y-Achse entfernen Sie die Zahnriemenabdeckung
(Bauteil 75), ggf. auch den Zahnriemen (Bauteil 73), um die Achsen einzeln zu tberprifen.

2.6 REFERENZFAHRT

¥ffnen Sie jetzt im Men¢ AFahrenfi den Unterpunkt ARef

Datei | Fahren | Parameter Sonderfunktionen Hilfe Upgrade

Start 3 HIE=
: > |8l =] ]2
Nullfahren XY F4
Parken F9

Manuell Fahren F5
Referenzfahrt

Datei Fahren Parameter Sonderfunktionen Hilfe Upgrade

Blele| ~olils & =[] 42

Referenzfahrt lauft...

online W laut [T [ oo | 4

Die Maschine fahrt jetzt alle Achsen, beginnend mit der Z-Achse, nacheinander bis zum Erreichen der
Referenzschalter. Wenn die Referenzfahrt abgeschlossen ist, hat sich die Maschine wie folgt positio-
niert (von vorne gesehen): links (X), hinten (Y), oben (2).

12



STEPCRAFT

Gleichzeitig wird die Referenz fur den Maschinennullpunkt initialisiert (nachfolgendes Koordinatenbei-
spiel gilt fiir die STEPCRAFT 420):

Realtime-USB-Interface
(c) Copyright Burkhard Lewetz, 2013
Version 1.80/310 T/R S/N 3913050
Stepcraft GmbH
ncUSB - 50001

0.000
418.000
0.000 |

-133.545
247.760
-61.025

Hinweis! Der eigentliche Maschinennullpunkt ist (von vorne gesehen) links (X), vorne (Y), oben
(2).

Die Referenzfahrt ist regelmaRig nach dem Einschalten der Maschine und vor Beginn der Arbeiten
durchzufihren.

2.7 PARKPOSITION

Die Parkposition ist die Position der Maschine, die nach Abschluss der Referenzfahrt und/oder nach
Abschluss des Programmdurchlaufs angefahren werden kann.

Fahren Sie die Maschine Uber den Menipunkt Fahren / Manuell Fahren / auf eine Parkposition ihrer
Wabhl. Die Parkpositionwird dann¢ ber ASpeiicheéiter ni ges

B el s @ ~Maschinenkoordinaten ﬂ dY+ ll = Ql
< om oAz A
Z 42:340 QS<_| 2>J_>J

L] | V|
———————— 1 | vy ] 2o

“Werkstiickkoordinaten

X -136.465

Y 242.190 fordos 3]
74 -18.685

Nullpunkt XYZ
Nullpunkt XY
Nullpunkt X
Nullpunkt Y
Nullpunkt Z
Nullpunkt 4

onlineVPFA steht ‘7 [7‘ 0:0 ‘ Parkposition

Anfahren.. p

13
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Ob die Maschine z.B. nach der Durchfihrung der Referenzfahrt die Parkposition anfahren soll, legen
Sie im MenU unter Parameter / Parameter / Start-/Endposition fest:

Datei Fahren Parameter Son

NEEEE

Werkzeuge
Einstechtiefe Einstech-  Vorschubgeschwindigkeit

1 100 mm 500 |__500 mm/Sek
2 __ 100 mm 500 |_500 mm/Sek

StstEndposiion Skalierungsfaktoren __1.000
stehen bleiben
Sicherheitsabstand +_ 1000 mm

stehen bleiben
Nullpunkt

Parkposition
Nullpunkt+Sicherheitsabstand
Sprache

|deutsch L]

& OK X Abbruch & Sichemn...

online ‘T‘ steht ‘ 7‘7

3 ANFERTIGUNG DES ERSTEN BAUTEILS

Zur weiteren Durchfiihrung der Erste Schritte-Anleitung bendtigen Sie die folgenden Materialien:
- Fréasspindel, z. B. Proxxon IBS/E mit Einspannadapter oder alternative Spindel

- Fréaser fur Holzbearbeitung (spiralverzahnt) mit 1 mm Durchmesser oder vergleichbares
Einsatzwerkzeug

- Opferplatte, z. B. aus MDF
- Werkstuckmaterial, z. B. Sperrholz mit einer Starke von 3 mm

Alternativ kbnnen Sie lhre ersten Tests auch mit einem Plotter-Stift durchfiihren.

3.1 AUFSPANNUNG DES WERKSTUCKMATERIALS
Als erstes legen Sie die Opferarbeitsplatte und danach das Werkstiickmaterial auf den Maschinen-

tisch. Mit den beigefigten STEPCRAFT-Niederhaltern fixieren Sie die beiden Platten auf dem
Maschinentisch. Die Schrauben mussen dabei nur handfest gedreht werden:
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3.2 IMPORT DER MUSTERZEICHNUNG

¥ffnen Sie im Men¢ ADateid den Unterpunkt A¥ffnend. N
der WinPC-NC Starter / USB Installation (oftmals ¢c:\WinPC-NC_xxx\) und 6ffnen Sie die Datei
Muster02.plt:

Datel Fahren P derfunkti pgrad

8|2 s _I_J_J_l 8 _J_J 4] 2|
1] X[ 8|t | s o] # o] =] 5] ]

w0 80 80
80

online F] steht l—[T‘ 11 |

Die Musterdatei besteht aus einer Gravur (rote Linie) und dem Ausschnitt des Werkstiicks (blaue
Linie).

3.3 EINSTELLUNG DER PARAMETER

¥ffnen Sie jetzt im Men¢g AParameterid den Unterpunkt A
lungen vor:
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ol zlollsl 8 | ¢4
ﬁ‘ 8] ﬂ _“1_" ll __~_a [aenes Einstechtiefe Einstech-  Worschubgeschwindigkeit

1 | 100 mm) f]_200 |_500 mm/sek
2 | 350 mm| §]_200 [L_500 mm/Sek

Start/Endposition Skalienungsfaktoren __0.200 I
INuIIpunkt+Sicherheilsabsland Ll

Sicherheitsabstand |+_1 000 mm

Nullpunkt in Datei
ILinks unten LI

Sprache

|deutsch _v_]

© &0 80 0K I X sbbruch | [ Sichem...

60
| online T{ steht ‘7(77‘ 11 ‘ 4l |

Die Gravur (Werkzeug 1 = rote Linie) soll mit einer Tiefe von 1 mm durchgefuihrt werden.

Das aufgespannte Werkstiickmaterial hat in diesem Beispiel eine Starke von ca. 3 mm. Der Ausschnitt
erfolgt somit mit einer Zustellung von 3.5 mm (Werkzeug 2 = blaue Linie).

Hinweis! Zahlen mit Dezimalstellen missen mit Punkt als Dezimaltrenner eingegeben werden.
Die korrekte Tiefenzustellung fur Werkzeug 2 ist somit 3.5.

In diesem Beispiel wird das Muster aus Sperrholz oder Kunststoff gefertigt. Die Einstechgeschwindig-
keit wird somit auf 2 mm/s und die Vorschubgeschwindigkeit auf 5 mm/s gesetzt.

Setzen Sie den Skalierungsfaktor fur diese Musterdatei auf 0.2. Dadurch wird die Zeichnungsvorlage
auf 20% der urspriinglichen Grol3e reduziert.

Als Start-/Endposition legen Sie den Nullpunkt + Sicherheitsabstand fest.

3.4 FESTLEGUNG DES WERKSTUCKNULLPUNKTS (X, Y)

Mar ki eren Sie auf der Werkstg¢gckplatte den Startpunkt
aus von vorne gesehen ausreichend Verfahrweg nach rechts und nach hinten zur Verfligung steht
(mindestens 507 70 mm).

OffnenSiei m Men¢ AFahrenfi den Unterpunkt AManibertie fahrenh
gekennzeichnete Stelle. Fahren Sie die Z-Achse auf halbe Maximalhdhe.
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Speichern Sie diese Position unter ASpeichernf al

Die Maschine fahrt nach der Speicherung automatisch 10 mm in der Z-Achse nach oben (Sicherheits-
abstand). Die Werkstuckkoordinaten stehen dann auf X = 0.000, Y = 0.000 und Z = -10.000.

3.5 TESTFAHRT OHNE EINSATZWERKZEUG

¥ffnen Sie jetzt im Meng¢ AF a hieMasdhinedstartet altomateseh it n k t
der Bearbeitung der Kontur. Achten Sie darauf, dass die Spindelaufnahme sich kollisionsfrei im
Arbeitsraum bewegen kann. Beachten Sie dabei auch, dass fur den spateren Fraseinsatz die Spindel-
aufnahme deutlich tiefer steht und eine Kollision mit den Niederhaltern oder den Y-Profilschienen
vermieden werden sollte.

3.6 VORBEREITUNG DER FRASSPINDEL

Spannen Sie das Fraswerkzeug in die Frasspindel ein. Achten Sie darauf, dass Sie die richtige
Spannhlse auswéahlen, so dass der Fraser formschliissig gehalten wird.
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